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CE-Declaracion de Conformidad
EC-Declaration of Conformity

Nosotros SUPER EGO TOOLS, S.L.U

We Ctra. Durango-Elorrio, Km 2 « E-48220 Abadifio (Bizkaia)
(P.O. Box) 117 » E-48200 Durango (Bizkaia)
Tel. +3494/6210100+Fax+3494/6210131

declaramos bajo nuestra responsabilidad que el producto:
declare on our sole responsibility that the product:

Designacion del producto: Soldador de Fusion
(1500000447, 1500000448, 1500000449, 1500001716,
Product-Designation: 1500001717, 1500002835, 1500003260, 1500003261,
1500003696, 1500003950, 1500003308)

Descripcién del producto: Soldadura de fusién
Product-Description: Socket welding unit

es conforme a la siguiente normativa.
is in conformity with the following regulations.

Compatibilidad Electomagnética 2014/30/UE
Baja Tensién 2014/35/UE

Normas nacionales aplicadas
Applied national standards

EN 60335-1:2012+AC:2014+A11:2011+A13:2017+A1:2019+A14:2019+A2:2019
EN 60335-2-45:2002+A2:2012

EN 62233:2008

EN 55014-1:2017/A11:2020

EN 55014-2:2015

EN IEC 61000-3-2:2019

EN 61000-3-3:2013+A1:2019

como fecha de fabricaciéon
as date of manufacture

03/2022

SI:[PE\R EGO TOOLS, S.L.U.

"] L
L . (.,L, S 21.03.2022

Carlos Mimoso
Firma del fabricante s u ? Ea- E G a
Manufacturer / authorized

representative signature
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ESPANOL Pagina 6
iPor favor, lea y conserve el manual de instrucciones! jNo lo tire! {En caso de dafios por
errores de manejo, la garantia queda sin validez! Modificaciones técnicas reservadas!

ENGLISH Page 10
Please read and retain these directions for use. Do not throw them away! The warranty

does not cover damage caused by incorrect use of the equipment! Subject to technical
modifications!

PORTUGUES Pagina 14
Queiram ler e guardar o manual de instru¢des! Nao deitar fora! Em caso de avarias por
utilizacdo incorrecta, extingue-se a garantia! Reservado o direito de altera¢des técnicas!

FRANCAIS Page 18
Lire attentivement le mode d’emploi et le ranger a un endroit sir! Ne pas le jeter ! La

garantie est annulée lors de dommages dis a une manipulation erronée ! Sous réserve de
modifications techniques!

ITALIANO Pagina 22
Per favore leggere e conservare le istruzioni per I'uso! Non gettarle via! In caso di danni
dovuti ad errori nell’uso, la garanzia si estingue! Ci si riservano modifiche tecniche!

POLSKI Strona 26
Przeczytaj instrukcje i zachowaj je do wgladu! Nie wyrzucaj! Gwarancja nie pokrywa usterek
spowodowanych wadliwym uzytkowaniem. Specyfikacja

PYCCKUI Crparuua 30
I'IpO'-ITI/ITe NHCTPYKLUMIO NO aKcnnyaTaunm n COXpaHﬂVITe eé ana ,D,aﬂbHePlLLlerO

ncnonb3oBaHus! B cny4ae nosIoMKU NMHCTpyMeHTa n3-3a HeCOﬁnIO,quVIFI

NHCTPYKUNN KNUEHT TepseT NpaBo Ha OGCHy)KI/IBaHVIe no rapaHTI/IVI! Bo3MOXHbI

TeXHNYeckne nameHeHus!
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OPERATING INSTRUCTIONS
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[2:1] Placa calefactora para matrices hasta @ 63 mm
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Model <@ 110 mm

ENGLISH

[222] Heating plate for dies up to @ 63 mm

[1:2] Placa calefactora para matrices hasta @ 110 mm  [1.2] Heating plate for dies up to @ 110 mm

(277 Camara aislante (rejilla).

(377 Panel de control y regulacion.

(3:4] Visualizador

[3:2] Piloto verde OUT.

[3:3] Piloto rojo ALM.

Pulsador ajuste temperatura.

[3:5] Interruptor de conexion ON / desconexion OFF.
Pulsador para subir temperatura.

[3:7] Pulsador para bajar temperatura.

[Ca] Cable con conector.

(5] Empufadura.

[Ce] Disipador de calor de conjunto electronico.
(7] Soporte.

Matriz hembra.

Matriz macho.

(o] Llave Allen.

(277 Cooling chamber (grid)
(377 Control and regulation panel
(3:] Display

[3:2] Green lamp OUT

[3:3] Red lamp ALM
Temperature setting button
[(3.5] ON / OFF switch
Temperature up button
[3:7] Temperature down button
[Ca] Cable with connector

(5] Handle

(6] Electronic circuit fin cooler
(71 Support

Adapters F.

Adapters M.

(9] Allen wrench.

SUPER-EGD
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PORTUGUES

FRANCAIS

Placa de aquecimento para matrizes até @ 63 mm
Placa de aquecimento para matrizes até @ 110 mm
Camara isolante (grade).

Painel de controlo e regulagao.

5

-
N
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Plaque chauffante pour matrices jusqu'a @ 63 mm
Plaque chauffante pour matrices jusqu'a @ 110 mm
Chambre isolante (grille).

Panneau de controle et de régulation.

Visualizador Afficheur.

Piloto verde OUT. [3.2] Voyant vert OUT.

Piloto vermelho ALM. [3.3] Voyant rouge ALM.

Pulsador ajuste temperatura. [3.4] Bouton-poussoir réglage température.
Interruptor de conexdo ON / desconexdo OFF. [3.5] Interrupteur de connexion ON / déconnexion OFF.
Pulsador para subir temperatura. [3.6 | Bouton-poussoir pour augmenter la température.
Pulsador para baixar temperatura. [3.7 | Bouton-poussoir pour baisser la température.

Fio com ficha. [ 4 | Cable avec connecteur.

Punho. [ 5 | Poignée.

Dissipador de calor de conjunto electrénico. [ 6 | Dissipateur de chaleur d’ensemble électronique.
Suporte. [ 7_| Support.

Matriz fémea. [8.1] Matrice femelle.

Matriz macho. [8.2] Matrice male.

Chave Allen. [ 9 | CléAllen.

ITALIANO PYCCKWIA

Piastra riscaldante per stampi finoa @ 63 mm  (1.9] HarpesaTessHasi nMTa A npecc-thopm f0 @ 63 M
Piastra riscaldante per stampi finoa @ 110 mm  [1.2] HarpesarensHast inacTia g npecc-hopu 4o @ 110 mu
Camera isolante (grata). 2 | 3onsiupionHas kamepa

Pannello di controllo e regolazione. T ManHenb yrpaBneHns

Visualizzatore [3:1] Iuonneit

Spia verde OUT. [3.2] 3enemwiit caeTosoi Hykatop OUT

Spia rossa ALM. [3.3] KpacHblit ceeToBOI MHAVKaTOp ALM

Pulsante regolaZ|one temperatura. 3.4 | KHomka perynatopa TemMneparypbl

Commutatore di connessione ON/ disinserimento O[3.5 | Kronka Boikniouatens ON/OFF

Pulsante per aumentare temperatura. E KHomka yBe/mueHus TeMneparypsl

Pulsante per diminuire temperatura. 3.7] KHOMKA YMEHbLLEHIS! TeMIepaTypbl

Cavi con connettore. I [MpoBoA C PasbeMOM.

Impugnatura. o _ 5 | PykosTka

Dissipatore del calore dell'insieme elettronico. z CrICTEMa OXNAXEHAS! (KyNep) SMEKTPOHHOMO Grioka
Supporto. [ 7 | Bunbyaras noncTaska

Matrice femmina. |8.1] MapHas cBapoyHas Hacadka Nei

Matrice maschio. [8.2] MapHas capoqHas Hacaaka Ne2

Chiave a brugola. (79| MOHTaXKHbII HCTPYMEHT (KITIou-LLIECTUrPaHHIAK)
POLSKI FRIY
Plyta grzewcza do matryc o $rednicy do 63 mm ale 63 (gin iy il il & - )
Plyta grzewcza do matryc o srednicy do 110 mm e 110 (i iy Al gill s - )
Izolacja (kratka) (A%8) Wjle & 2
Panel sterowania i regulacji il g oSal) da )
Wyswietlacz ) Ll
Kontrolka zielona OUT a3l e g Ae
Kontrolka czerwona ALM. sl e s ALM
Przycisk regulacji temperatury Bl As pa daes )
Przefacznik ON / OFF Joai¥) o "OF F" s G/ Juai¥) Qo "ON"

Przycisk do zwigkszania temperatury
Przycisk do obnizania temperatury
Przewod ze ztaczem.

Uchwyt

Rozpraszacz ciepta ukladu elektronicznego.
Podstawka

Matryca zenska

Matryca meska

Klucz imbusowy
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Importante

En este manual estan incluidos los conocimientos
necesarios para un funcionamiento seguro del
aparato.

1. Asegurese de entregar al usuario este manual
de instrucciones.

2. Asegurese de guardar este manual de
instrucciones en un lugar accesible para que el
operario pueda consultarlo siempre que lo desee.

3. Antesde utilizarel polifusor, lea detenidamente
este manual y siga las instrucciones e
indicaciones que en él se detallan.

4. Asegurese del cumplimiento de las Medidas de
Seguridad descritas para evitar accidentes tales
como incendio, sacudida eléctrica, y lesiones.
Es esencial que el personal que trabaja con este
aparato haya leido y entendido este manual.

5. Asegurese de que el personal que utilice el
polifusor presente las actitudes y aptitudes
necesarias para ello.

6. No utilice el polifusor de forma distinta a la
descrita en este manual de instrucciones.

Avisos de peligro

El aparato que va a utilizar ha sido disefiado
conforme al estado actual de la técnica, atendiendo
a los requisitos de seguridad vigentes. Sin embargo,
debido a su naturaleza, su uso puede originar
situaciones peligrosas. Para evitar accidentes, deben
seguirse los avisos de seguridad descritos a lo largo
de este manual.

Estos avisos de seguridad estan identificados a lo
largo del manual con los siguiente iconos.

A\ PELIGRO

Indica situaciones peligrosas que podrian provocar la
muerte del usuario o producirle lesiones graves

/A PRECAUCION

Indica situaciones peligrosas que podrian producir
lesiones en el usuario, o dafios materiales.

NOTA
Se usa para dar indicaciones que ayudan a realizar
un buen trabajo e informaciones adicionales.

— Asegurese de atender cuidadosamente estos
avisos que afectan de forma importante a la
seguridad.

- Si se pierde o se dafia este manual de
instrucciones, pida inmediatamente uno
nuevo a nuestro representante.

— Para mejorar la calidad, el funcionamiento
o las reglas de seguridad, las piezas y

SUPER-EGD
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las especificaciones pueden variar sin
previo aviso. En este caso, el contenido,
las fotografias, ilustraciones, etc. de este
manual pueden diferir del producto que se
ha comprado.

Indicaciones de seguridad
A\ PELIGRO

1. AsegUrese de utilizar la tensién correcta.
Utilice la tensién indicada en la placa de
caracteristicas de la unidad principal o en
el manual de instrucciones. Si la tension es
distinta de la indicada, se pueden producir
sobrecalentamientos, humos o incendios.

2. El soporte del equipo sirve para sujetar el
equipo en frio, hasta que se conecta a la red.

3. No toque las clavijas con las manos mojadas.

4. Tenga en cuenta las condiciones del lugar de
la instalacion.

No utilice el aparato bajo la lluvia, en
lugares hiumedos o mojados, o en lugares
en los que el agua pueda entrar facilmente
en el aparato. No utilizar el aparato cerca
de fluidos o gases inflamables, tales como
gasolina o aguarras. Se pueden provocar
incendios o explosiones.

5. Utilice unicamente los accesorios y aditamentos
especificados. No utilizar nunca accesorios o
aditamentos distintos de los especificados en el
manual de instrucciones o en nuestro catalogo.
Se pueden producir accidentes o lesiones.

6. Ante cualquier anomalia tales como olores
no habituales, vibraciones o ruidos, apagar
el aparato inmediatamente. No intente
desmontar el aparato, ante cualquier problema
pdngase en contacto con su representante o
distribuidor local.

7. Mantenga limpio el lugar de trabajo.
AseguUrese de mantener la mesa de trabajo y
el lugar de trabajo en perfectas condiciones,
y bien iluminados. Un lugar de trabajo y una
mesa de trabajo desordenados son causa de
accidentes.

8. No permita el acceso al aparato de personal
no autorizado. No permita el manejo del
aparato ni el acceso al cable de alimentacién
de corriente a nadie que no sea personal
autorizado. No permita la entrada al lugar
de trabajo de personas no autorizadas,
especialmente nifios.

9. No sobrecargue nunca el aparato. Utilice el aparato
Unicamente para la funcién que ha sido disefiado.

10. No trabaje con corbatas, prendas con mangas
abiertas, ropa holgada, accesorios como
collares, anillos, etc.




11.

12.

13.

14.

15.

16.

No trabaje nunca en posicion forzada. Guarde
el equilibrio colocandose sobre pie firme para
evitar caidas y lesiones.

Utilice el aparato con gran cuidado. Trabaje
siempre prestando mucha atencién. Los
descuidos pueden provocar accidentes y
lesiones. No trabaje nunca con el aparato
cuando se tenga poca concentracién, como
cuando se esta cansado, bajo los efectos del
alcohol, estando enfermo, bajo los efectos de
medicacién, etc.

No manipule de forma peligrosa el cable de
alimentacién eléctrica. No lleve el aparato
suspendido del cable, ni lo desenchufe tirando
del cable. No deje el cable cerca de objetos,
grasas o aceites calientes, cuchillas u objetos
con bordes afilados. Tener cuidado de no
pisar sobre el cable, no tirar del cable ni
forzarlo para evitar dafarlo. Se pueden causar
sacudidas eléctricas o cortocircuitos con riesgo
de incendio.

Inspeccione con regularidad el cable de
alimentacién eléctrica y la clavija. En caso
de estar dafiados solicitar su reparacién por
su representante o el distribuidor local. Si se
utiliza un cable de extension, inspeccionarlo
periddicamente y cambiarlo en caso de estar
danado. Si se utilizan extensiones en espacios
abiertos, deben estar disefiadas para uso a la
intemperie para evitar sacudidas eléctricas,
cortocircuitos o incendios. Mantenga las
partes de agarre secas, limpias y libres de grasa
y aceite para conseguir una manipulacion
segura. La caida del aparato puede producir
lesiones.

Cuando no utilice el aparato, guardelo con
cuidado. Almacénelo en un sitio seco fuera del
alcance de los nifios y cerrado con llave.

Para el desmontaje y reparacion del aparato,
pida la ayuda de un agente autorizado de
SUPER-EGO. Nuestros productos cumplen
con la reglamentacién de seguridad
correspondiente. No lo manipule. Asegurarse
de solicitar cualquier reparacién a su
representante o a nuestro distribuidor local. Si
las reparaciones fueran realizadas por personal
no profesional o cualificado, podrian afectar al
funcionamiento del aparato pudiendo causar
accidentes o lesiones.

POLIFUSOR

- Placa calefactora (1],

Se pueden acoplar tres matrices juntas,
siempre y cuando ninguna de ellas
sobresalga del contorno de la placa
calefactora.

— Camara aislante del circuito de potencia
(Rejilla) (2] Aisla el elemento calefactor
de la empufiadura. Esto evita quemaduras
y aumenta la precision en el circuito de
regulacién y control de temperatura.

— Panel de control y regulacién
-[31] visualizador. En él veremos en todo
momento la temperatura de la placa,
incluso teniendo el pulsador “on/off” en
posicion de reposo.

-[32] Piloto verde (OuT)

Encendido: Tiristor activado.

Apagado: Tiristor apagado.
- [ﬁl Piloto rojo (ALM).Alarma que
se activa, acompanada de un pitido
intermitente, cuando la placa alcanza una
temperatura superior a la consignada o por
error se intente ajustar una temperatura
inferior a la de la placa en ese momento.
En cualquiera de los casos NO DEBE SEGUIR
SOLDANDO. Si el problema persiste,
recomendamos desconectar la placa hasta
que su temperatura sea inferior a 50°
- Pulsador de ajuste de la temperatura.
-(35] Interruptor ON/OFF.
- Pulsador para subir temperatura.
-(37] pulsador para bajar temperatura.

— Empufadura. Ergonémica y en linea recta
con el vértice de la placa lo que facilita
uniones en espacios limitados (rincones).
Cable con conector

— Disipador de calor del circuito electrénico (e]

MATRICES

Cada juego se compone de una matriz macho, otra
hembra (ambas recubiertas de PTFE) y tornillo Allen
8 mm. con tratamiento térmico especial.

OTROS
Maletin metalico para transportar y almacenar el
equipo, las matrices y el soporte sobremesa.

Aplicaciones

El prolifusor SUPER-EGO ha sido disefiado para soldar
tuberias y accesorios, de PE, PP, PB y PVDF, tanto en
taller como en obra.

ESPANOL
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MODELO @ 63 mm MODELO @110 mm
| oo | 150008
Referencias 1500001717 1500002835 1500003260 | 1500003308 | 1500000449 | 1500003261
1500003950 1500003696
Voltaje 110V 230V 127-240 V 110V 230V 127-240 V
Frecuencia 50-60 Hz / 1~|50-60 Hz/ 1~| 60 Hz/1~ |50-60 Hz/1~|50-60 Hz/1~| 60 Hz /1~
Potencia nominal 800 W 1000 W
Rango de diametros ©20 -63mm @75 -110 mm
Rango de temperatura 50 - 315 °C Max 50 - 315 °C Max
Materiales compatibles PE, PP, PB y PVDF
Dimensiones 352 x 129 x 52 mm 352 x 155 x 52 mm
Peso 1,00 Kg (s6lo polifusor, sin matrices) 1,37 Kg (s6lo polifusor, sin matrices)

Instrucciones de funcionamiento

1. Preparacion del tubo

A. Cortar el tubo
perpendicularmente
con una herramienta
adecuada (cortatubos o
tijera).

B. Limpiarlazonaa
soldar y las matrices
con papel celuldsico
humedecido en
isopropanol.

C. Marcaren el tubo la
profundidad de soldadura.

2. Preparacion del equipo

A\ ATENCION

Revise las matrices antes de usar.

A. Fijar en la placa calefactora las matrices
correspondientes al diametro correspondiente
al didmetro de los tubos a soldar. En ninguin
caso deben sobresalir del contorno del
elemento calefactor

B. Conectar el equipo a la
electrégeno (110 V o 230V)

C. Ajustar la temperatura de soldadura: pulsar
, a continuacion las flechas arriba
y abajo hasta consignar la temperatura
de soldadura deseada y de nuevo pulsar

red o grupo

NOTA para confirmar el ajuste. Pulsar la tecla ON/
Las superficies a soldar deben ser tratadas OFF para activar el calentamiento del
inmediatamente antes de la soldadura. Proteger las aparato.

superficies de las condiciones climaticas.

s SUPER-EGO
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D. Esperar a que la temperatura alcance lo
ajustado. Aprox. 7 minutos hasta 260°,
y en total unos 15 minutos para que se
estabilice la temperatura entorno a la placa.



3. Proceso de soldadura

A. Calentamiento: con una ligera presion insertar
al mismo tiempo el tubo y el accesorio en sus
matrices correspondientes (tubo en matriz-
hembra, accesorio en matriz macho) durante
el tiempo que indique la tabla.

B. Ensamblaje: extraer el tubo y el accesorio de
sus matrices e introducir (SIN GIRAR) uno
dentro de otro hasta la marca de profundidad
de soldadura. Esta operacion se debe hacer lo
mas rapido y cuidadosamente posible

C. Fusién y enfriamiento: ver en la tabla el
tiempo que corresponde a esta Ultima fase.
Asegurarse que la zona de soldadura no esté
sometida a ningln esfuerzo durante este
tiempo. Transcurrido el mismo, ya se pueden
utilizar los tubos y accesorios soldados
siguiendo las recomendaciones del fabricante

del tubo.
D. Cuando haya terminado, pulse la tecla
ON/OFF para que el aparato entre en

reposo. El aparato comenzara a enfriarse de
inmediato. Proceda a desconectar el aparato
de la red, una vez esté frio (< 40°C).

/A PrecAUCION

Este equipo no esta testado para un uso intensivo. En
caso de utilizarse de forma ininterrumpida durante
un periodo prolongado, se recomienda dejar reposar
el equipo entre usos

4. Verificacion de la soldadura
El labio de soldadura debe ser uniforme en todo su
contorno.

Tabla de soldadura para tuberia de PP.

Almacenamiento

A\ PrRecAUCION

Antes de guardar el aparato, espere a que se haya
enfriado.

Guardelo con cuidado y almacénelo en un sitio seco y
seguro fuera del alcance de los nifios.

Cuidado y mantenimiento

Si sobre la superficie de las matirces y placa hubiera
adheridos restos de material de soldaduras anteriores
retirelos con cuidado.

A\ PReCAUCION

No utilice elementos metalicos o disolventes
para retirar los residuos, podrian estropear el
recubrimiento de la matriz.

NOTA
Revise periddicamente el estado de las matrices para
garantizar una soldadura correcta.

Proteccion del medio ambiente y eliminacién

Este simbolo significa que, si desea
deshacerse del producto, una vez
transcurrida la vida del mismo, debe
depositarlo por los medios adecuados
a manos de un gestor de residuos
e autorizado para la recogida selectiva de
Residuos de Aparatos Eléctricos y Electrénicos (RAEE).

Temperatura de la placa: 260°C (temperatura generalmente recomendada por los fabricantes de PPR).

TUBO CALENTAMIENTO ENSAMBLAIJE FUSION Y ENSAMBLADO
- ) ) - tubos fijados tubos libres
Diametro mm. | Espesor mm. Tiempo seg. Tiempo maximo seg. seq. min.
16 2 5 4 5 2
20 2,5 5 4 5 2
25 2,7 7 4 7 2
32 3 8 6 8 4
40 3,7 12 6 12 4
50 4,6 18 6 18 4
63 3,6 24 8 24 6
75 4,6 28 8 28 6
90 6 34 8 34 6
110 7,5 38 8 38 6
ESPANOL SUPER-EGD 9



Important

This manual contains information required for safe

use of this equipment.

1. Ensure that the user receives a copy of this
manual.

2. Keep this manual in a location where the
operator can easily consult it whenever necessary.

3. Before using the socket welding device,
read this manual carefully and follow the
instructions and advice it contains.

4. Take care to comply with the Safety Measures
described in this manual, to avoid accidents
such as fires, electric shock and other injuries.
It is essential that the personnel that use this
equipment read and understand this manual.

5. Ensurethatthe personsthat use this equipment
have the necessary attitudes and aptitudes.

6. Do not use the socket welding device in any way
except that described in this instruction manual.

Safety precautions

The equipment that you are about to use has been
designed according to the latest techniques and
complies with applicable safety regulations.
Nevertheless, given its nature, its use is potentially
dangerous. To avoid accidents, observe the safety
instructions given in this manual.

These safety instructions are indicated in this manual
by the following icons.

/\ DpANGER

Indicates situations that can lead to death or severe
injury for the user.

/A PRECAUTION

Indicates risk situations that can lead to injuries or
damage to property.

NOTE
Indicates advice that can help to produce the best
results, and other information.

— Please pay attention to these warnings,
since they are important for safe use of the
equipment.

— If this instruction manual is lost or damaged,
request a replacement immediately from our
representative.

— Components and specifications are subject
to change without prior notice, in order
to improve the quality or operation of
the equipment or to comply with safety
regulations. In this case, the photographs
and illustrations, etc., in this manual may not
correspond to the product supplied

10 SUPER-EGO
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/\ DANGER

1. Ensure that the voltage supply is correct. The
correct voltage is indicated on the name plate
of the main unit or in the instruction manual.
If the wrong voltage is used, this may cause
overheating, smoke or fire.

2. The equipment holder is used to hold the
equipment when cold, until it is connected to
the mains.

3. Never touch the mains plug with wet hands.

4. Ensure that the unit is installed in a suitable
location. Do not use this equipment in the
rain, in damp or wet locations, or in locations
where water could easily enter the unit. Never
use it in the vicinity of inflammable liquids or
gases, such as petrol or turpentine. This could
cause fires or explosions.

5. Only use the specified accessories and
attachments. Never use accessories or
attachments other than those specified in
the instruction manual or in our catalogue,
otherwise, accidents or injuries could be
produced.

6. If any anomaly is detected, such as strange
smells, vibrations or noises, turn the unit off
immediately. Do not attempt to disassemble
the unit. In case of problems, contact our local
representative or distributor.

7. Keep the workplace clean and tidy. Ensure
that the workbench and the work area are
kept in perfect condition and well lit. Untidy
work areas or workbenches cause accidents.

8. Do not allow unauthorised personnel to
have access to this equipment. Do not allow
unauthorised persons to handle the unit or to
have access to the power lead. Do not allow
unauthorised persons into the workplace,
especially children.

9. Never overload the appliance. Use the appliance

only for its intended purpose.

Do not work with ties, garments with open

sleeves, loose clothing, accessories such as

necklaces, rings, etc.

Do not work in uncomfortable positions. Keep

well balanced with firm footing, to avoid falls

10.

11.

and injuries.
12. Take great care when using this equipment.
Always pay attention while working.

Carelessness can cause accidents and injuries.
Never use this equipment when you cannot
concentrate properly, such as when you are
tired, under the influence of alcohol, ill,
affected by medication, etc.

13. Do not mishandle the power lead. Do not



carry the unit by the power lead, nor unplug it
by pulling on the lead. Do not leave the power
lead close to hot objects, grease or oil, or near
blades or other objects with sharp edges. Take
care not to step on the cable, and avoid pulling
or straining it, to avoid damage. Failure to
observe this precaution could lead to electric
shock or short circuits that could cause a fire.

. Inspect the electric power lead and the plug

regularly. If they are damaged, ask our local
representative or distributor to repair it. If an
extension lead is used, this should be inspected
periodically and replaced if it is damaged. If
extension leads are used in the open, they
should be suitable for outdoor use to avoid the
risks of electric shock, short-circuits and fires.
Keep the unit’'s handles, etc., dry, clean and
grease- and oil-free, to ensure safe handling.
If the unit is dropped, this could lead to injury.

. When you are not using the equipment, store

it carefully. Keep it locked in a dry place out of
the reach of children.

. For disassembly and repair of the appliance,

seek the assistance of an authorised SUPER-
EGO agent. Our products comply with the
relevant safety regulations. Do not tamper
with them. Be sure to request any repairs
from your dealer or our local distributor. If the
repairs were carried out by non-professional
or unqualified personnel, this could affect
the operation of the appliance and may cause
accidents or injuries.

Applications

The socket welder SUPER-EGO has been designed to
weld tubes and accessories made of PE, PP, PB and
PVDF, both in the workshop and on worksites.

SOCKET WELDER

- Heating plate
Three adapters may be coupled at the same
time, provided no adapter projects beyond
the periphery of the heating plate.

— Power circuit cooling chamber (Grid) =21
Isolates the heating plate from the handle.
This prevents from burns and increases the
precision of the temperature regulation and
control circuit.

- Control and regulation panel (3]

-(3a] Display. This shows the plate
temperature at any time, even when the
“on/off” button is in rest position.
-[32] Green lamp (OUT)

On: Thyristor activated.
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Off: Thyristor off.
-[33]Red lamp (ALM). Alarm activated,
and intermittent beep emitted when the
heating plate reaches a temperature above
the set point or, by error, a temperature
below the actual plate temperature is set. In
either case WELDING MUST BE STOPPED. If
the problem should persist, we recommend
to switch off the heating plate until the
temperature drops below 50°
-[3.4] Temperature setting button.
- (3.5] ON/OFF switch.
- Temperature up button.
- Temperature down button.

- Handle. Ergonomic, in line with the tip of
the plate for ease joints in limited spaces
(corners). Cable with connector [ﬁ

— Electronic circuit fin cooler

ADAPTERS

Each set consists of one male and one female
adapters (both lined with PTFE) and 8 mm Allen
screw with special heat treatment.

OTHER

Metallic carrying and storing case for the welder,
adapters and support.

SUPER-EGO



Technical characteristics

MODEL 2110 mm

MODEL @ 63 mm

oo | 150008
References Egggg;;;g 1500002835 1500003260 | 1500003308 | 1500000449 | 1500003261
1500003696
Voltage 10V 230V 127-240 V 110V 230V 127-240 V
Frequency 50-60 Hz / 1~|50-60 Hz/ 1~| 60 Hz/1~ |50-60 Hz/1~|50-60 Hz/1~| 60 Hz /1~
Rated power 800 W 1000 W
Diameter range ©20 -63mm 275 -110 mm

Temperature range 50 - 315 °C Max

50 - 315 °C Max

Compatible materials

PE, PP, PB y PVDF

Dimensions

352 x 129 x 52 mm

352 x 155 x 52 mm

Weight

1.0 kg (polyfuser only, without dies)

1.37 kg (polyfuser only, without dies)

Operating instructions

1. Preparing the tube

A. Cut the tube straight
across using a suitable
tool (pipe cutter or
cropper).

B. Clean the surface
Z to be welded and the
adapters with cellulose
tissue dampened with
isopropanol.

I C. Mark the length of
\ the weld on the tube.

NOTE

Surfaces to be welded must be treated immediately
prior to welding. Protect surfaces from weather
conditions.

2 SUPER-EGO
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2. Preparing the socket welder

/A ATTENTION

Check the condition of the adapters from time to
time, to ensure correct welding.

Fix the adaptors corresponding to the
diameters of the tubes to be welded to the
heating plate. In no case they may protrude
from the periphery of the heating plate.
Connect the tool to the mains or power
generator. (110V or 230V)

Adjusting the welding temperature: press ,
then use the up arrow and down arrow
(37] until the desired welding temperature
is set, and press again to confirm the
setting. Press the ON/OFF button to
switch on the heating of the appliance.

Wait for the temperature to reach the setting.
Approx. 7 minutes up to 260°, and some 15
minutes total time to stabilize the temperature
around the plate.



3. Welding process
A. Heating: apply a slight pressure both to the
tube and the accessory to let the adapters
go into the corresponding tube or accessory
(tube to female adapter, accessory to
male adapter) for the time stated in table.
B. Assembly: Remove the tube and the
accessory from their adapters and introduce
one into the other (NO TURNING) up to
the weld depth mark. This operation must
be done as fast and carefully as possible.

Setting and cooling: the time for this last stage
is shown in the table. Make sure no forces are
exerted onto the welding area during this time.
When the time is over, the welded tubes and
the accessories may be used following tube
manufacturer recommendations.

When you have finished, press the ON/OFF
key [ﬁl so that the appliance goes into
standby. The appliance will start to cool down
immediately. Disconnect the appliance from
the mains when it is cold (<40°C).

A\ PrecAuTION

This product has not been tested for intensive use.
In case of continuous use for extended periods, let it
rest between uses

4. Checking the weld
The welding lip must be uniform all around.

A\ PrecauTION

When the equipment is no longer going to be used,
you are recommended to turn it off and allow it to
cool in order to store it

Store carefully in a safe, dry place out of the reach
of children.

Care and maintenance

If residues of material from previous welding
operations remain on the surface of the dies and
plate, carefully remove them.

A\ PReECAUTION

Do not use metallic items or solvents to remove
residues, as these could damage the surface of the
adapter.

NOTE
Check the condition of the adapters from time to
time, to ensure correct welding.

Environmental protection and disposal

This symbol means that if you wish to
dispose of the product at the end of its
service life, you must dispose of it by
appropriate means

with a waste manager authorised for the

B scrarate collection of
Waste  Electrical and  Electronic
Equipment (WEEE).
Welding table for P.P. tubes
Plate temperature: 260°C (temperature generally recommended by PPR manufacturers).
TUBE HEATING ASSEMBLY SETTING AND COOLING
Diameter mm.|Thickness mm. Time sec. Max. time sec. Fixed tubes Free ’Eubes
sec. min

16 2 5 4 5 2

20 2,5 5 4 5 2

25 2,7 7 4 7 2

32 3 8 6 8 4

40 3,7 12 6 12 4

50 4,6 18 6 18 4

63 3,6 24 8 24 6

75 4,6 28 8 28 6

90 6 34 8 34 6

110 7.5 38 8 38 6

ENGLISH SUPER-EGD ;



Importante

Neste manual estdo incluidas as informagdes
necessarias para um funcionamento seguro do
aparelho.

1. Certifique-se de que entrega o manual de
instrucdes ao utilizador.

2. Certifique-se de que guarda este manual de
instru¢des num lugar acessivel para que os
operarios possam consultd-lo sempre que
precisarem.

3. Antes de utilizar a maquina de soldar, leia
atentamente este manual, assim como as
instrucdes e indicagdes presentes no mesmo.

4. Certifique-se do cumprimento das Medidas
de seguranca descritas para evitar acidentes,
tais como incéndios, choques eléctricos e
ferimentos. E essencial que o pessoal que
trabalhe com este aparelho tenha lido e
compreendido este manual.

5. Certifique-se de que o pessoal que utiliza esta
maquina de soldar tem presentes as atitudes e
aptidoes necessarias para a sua utilizagdo.

6. Nao utilize a maquina de soldar de forma
diferente da descrita neste manual de
instrugoes.

Avisos de perigo

O aparelho que vai utilizar foi desenhado em
conformidade com o estado actual da técnica,
atendendo aos requisitos de seguranca em vigor.
Contudo, devido a sua natureza, a sua utilizacdo pode
originar situagdes perigosas. Para evitar acidentes,
devem ser seguidos os avisos de seguranca descritos
ao longo deste manual.

Estos avisos de seguridad estan identificados a lo
largo del manual con los siguiente iconos.

A\ PERIGRO

Indica situa¢des perigosas que poderiam provocar a
morte do utilizador ou provocar-lhe ferimentos graves.

A\ PrReECAUCAO

Indica situages perigosas que poderiam provocar
ferimentos no utilizador, ou danos materiais.

NOTA
Utiliza-se para dar indica¢des que ajudam a realizar
um bom trabalho, e informacdes adicionais
— Certifique-se de que respeita
cuidadosamente estes avisos que afetam, de
forma significativa, a seguranca.
— Se perder ou danificar este manual de
instrugdes, solicite imediatamente um novo
ao nosso representante.

1w SUPER-EGO

Indicages de seguranca

— Para melhorar a qualidade, o funcionamento
ou as regras de seguranca, as pecas e as
especificacdes podem variar sem aviso
prévio. Neste caso, o conteudo, as imagens,
ilustracdes, etc. deste manual podem ser
diferentes do produto adquirido.

A\ PERIGRO

10.

PORTUGUES

Certifique-se de que utiliza a tensdo correcta.
Utilize a tensdo indicada na sinalética de
caracteristicas da unidade principal ou
no manual de instru¢des. Se a tensdo for
diferente da indicada, podem ocorrer
sobreaquecimento, fumo ou incéndio.

O suporte do equipamento é utilizado para
manter o equipamento frio, até que seja
ligado a rede.

N&o toque nas tomadas com as mdos molhadas.
Tenha em considera¢do as condicdes do local
de instalacdo. N&o utilize o aparelho sob
chuva, em lugares Umidos ou molhados, ou
onde possa entrar agua com facilidade para
o interior do aparelho. N&o utilize o aparelho
préximo de fluidos ou gases inflamaveis,
tais como gasolina ou aguarras, pois podem
provocar incéndios ou explosdes.

Utilize apenas os acessorios e pegas
especificados. Nunca utilize acessérios ou
pecas diferentes dos especificados no manual
de instru¢des ou no nosso catdlogo, pois
podem provocar acidentes ou ferimentos.
Perante qualquer anomalia, tais como
odores ndo habituais, vibracdes ou ruidos,
desligue imediatamente o aparelho. Né&o
tente desmontar o aparelho; perante
qualquer problema entre em contacto com o
representante ou distribuidor local.
Mantenha limpo o local de trabalho.
Certifique-se de que mantém a mesa de
trabalho, assim como o local de trabalho, em
perfeitas condi¢des e bem iluminados. Um
local de trabalho e uma mesa de trabalho
desarrumados sdo causa de acidentes.

Ndo permita o acesso ao aparelho de
pessoal ndo autorizado. N&o permita o
manuseamento do aparelho, nem o acesso ao
cabo de alimenta¢do de corrente, a ninguém
gue ndo seja pessoal autorizado. Ndo permita
a entrada no local de trabalho de pessoas ndo
autorizadas, especialmente criancas.

Nunca sobrecarregue o aparelho. Utilize o aparelho
apenas para a fun¢do para que foi concebido.

Ndo trabalhe com gravatas, roupas com
mangas abertas, roupas largas, acessorios



11.

12.

13.

14.

15.

16.

como colares, anéis, etc.

Nunca trabalhe em posicdo de esforco.
Mantenha o equilibrio, apoiando-se
firmemente sobre os pés para evitar quedas e
ferimentos.

Utilize o aparelho com grande cuidado.
Trabalhe sempre prestando muita atengédo.
Os descuidos podem provocar acidentes
e ferimentos. Nunca trabalhe com o
aparelho quando tiver pouca capacidade de
concentragdo, como, por exemplo, quando
estiver cansado, sob o efeito de alcool, doente,
sob o efeito de medicamentos, etc.

Ndo manipule de forma perigosa o cabo
de alimentacdo eléctrica. Ndo transporte o
aparelho pelo cabo, nem o desligue da tomada
puxando pelo cabo. Nao deixe o cabo préximo
de objectos, gorduras ou 6leos quentes, facas
ou objectos com pontas agucadas. Tenha
cuidado para nao pisar o cabo, ndo puxar pelo
cabo, nem for¢a-lo para evitar danos, pois
pode provocar choques eléctricos ou curtos-
circuitos com risco de incéndio.

Inspeccione com regularidade o cabo de
alimentacéo eléctrica e a ficha. Caso estejam
danificados, solicite a sua reparacdo ao
representante ou distribuidor local. Se utiliza
uma extensao, inspeccione-a periodicamente
e mude-a caso esteja danificada. Se utilizar
extensdes em espagos ao ar livre, estas devem
ser especificas para utilizacdo em intempéries,
de forma a evitar choques eléctricos, curtos-
circuitos ou incéndios. Mantenha as pecas
de manuseamento secas, limpas e livres
de gordura e o6leo para conseguir uma
manipulacdo segura. A queda do aparelho
pode produzir ferimentos.

Quando ndo utilizar o aparelho, guarde-o
com cuidado. Guarde-o num local seco fora do
alcance das criancas e fechado a chave.

Para a desmontagem e reparacdo do
aparelho, peca ajuda a um agente autorizado
SUPER-EGO. Os nossos produtos estdo em
conformidade com os regulamentos de
seguranca correspondentes. Ndo lhe mexa.
Certifique-se de que solicita quaisquer
reparacdes ao seu representante ou ao nosso
distribuidor local. Se as repara¢des forem
efetuadas por pessoal nao profissional ou ndo
qualificado, podem afetar o funcionamento
do aparelho e causar acidentes ou ferimentos.

Aplicacoes

A maquina de soldar SUPER-EGO foi concebida para
soldar tubagens e acessérios, de pe, pp, pb e pvdf,
tanto em oficinas como em obras.

POLIFUSOR

— Placa de aquecimento ]

E possivel acoplar trés matrizes juntas,
sempre que ndo haja nenhuma saliéncia do
contorno da placa de aquecimento.

— Camara isolante do circuito de poténcia
(Grade) (2] Isola o componente aquecedor
do punho. Isto evita queimaduras e aumenta
a precisdo no circuito de regulagdo e controlo
de temperatura.

— Painel de controlo e regulagdo =]
-(B1lvisualizador. Através dele podemos ver
em todo momento a temperatura da placa,
inclusive ao ter o pulsador “on/off” em
posicdo de repouso.

- Piloto verde (OUT)

Ligar: Tiristor activado.

Desligar: Tiristor desligado.
-[33] Piloto vermelho (ALM).Alarme que
se activa, acompanhado de um apito
intermitente, quando a placa alcanga uma
temperatura superior a estabelecida ou por
erro tente ajustar uma temperatura inferior
a da placa nesse momento. Em qualquer
um destes casos NAO DEVERA CONTINUAR
A SOLDAR. Se o problema persistir,
recomendamos desconectar a placa até que
a temperatura seja inferior a 50°
- Pulsador de ajuste da temperatura.
-(35] Interruptor ON/OFF.
- Pulsador para subir temperatura.
- Pulsador para baixar temperatura.

— Punho Ergonémico e em linha reta
Com o vértice da placa o que facilita
unides em espacos limitados (cantos).

Cabo com ficha
- Dissipador de calor do circuito electrénico (6]

MATRIZES

Cada jogo compde-se de uma matriz macho, outra
fémea (ambas recobertas de PTFE) e parafuso Allen
8 mm com tratamento térmico especial.

OUTROS
Maleta metalica para transportar e armazenar o
equipamento, as matrizes e o suporte de mesa.

PORTUGUES SUPER-EGO ;



MODELO @ 63 mm MODELO @110 mm
| ooy | 1500008
Referéncias 1500001717 1500002835 1500003260 | 1500003308 | 1500000449 | 1500003261
1500003950 1500003696
Voltagem 110V 230V 127-240 V 110V 230V 127-240 V
Frequéncia 50-60 Hz / 1~|50-60 Hz/ 1~| 60 Hz/1~ |50-60 Hz/1~|50-60 Hz/1~| 60 Hz/1~
Poténcia nominal 800 W 1000 W
Intervalo de diametros ©20 -63mm @75 -110 mm
Intervalo de temperaturas 50 - 315 °C Max 50 - 315 °C Max
Materiais compativeis PE, PP, PB y PVDF
Dimensdes 352 x 129 x 52 mm 352 x 155 x 52 mm
Peso 1,00 Kg (apenas polifusor, sem matrizes) | 1,37 Kg (apenas polifusor, sem matrizes)

Instrucoes de funcionamento

1. Preparacao do tubo

A. Cortar o tubo
perpendicularmente com
uma ferramenta adequada
(cortatubos ou tesoura).

B. Limparazonaa
soldar e os adaptadores
com papel celuldsico
humedecido em
isopropanol.

C. Marcar no tubo
a profundidade da
soldadura.

NOTA
As superficies a serem soldadas devem ser tratadas

imediatamente antes da soldadura. Proteja as

superficies das condicdes climatéricas.

1« SUPER-EGO

2. Preparagao do equipamento

A\ ATEncAO

Reveja os adaptadores antes de os utilizar.

Fixar na placa de aquecimento as matrizes
correspondentes ao diametro correspondente
ao diametro dos tubos a soldar. Em nenhum
caso devem sobressair do contorno do
componente aguecedor
Conectar o equipamento a rede ou grupo
electrogéneo (110V ou 230V)
Ajuste a temperatura de soldadura: prima ,
%ois as setas para cima e para baixo
até que a temperatura de soldadura
desejada seja inserida e prima novamente
para confirmar a configuragdo. Prima a tecla
ON/OFF para ativar o aquecimento do
aparelho.
Esperar que a temperatura alcance o valor
ajustado. Aprox. 7 minutos até 260°, e em
total uns 15 minutos para que se estabilize a
temperatura ao redor da placa.

PORTUGUES



3. Processo de soldadura

A. Aquecimento: com uma leve pressdo inserir
ao mesmo tempo o tubo e o acessério em
suas matrizes correspondentes (tubo em
matriz-fémea, acessério em matriz macho)
durante o tempo que indique a tabela.

B. Ensambladura: extrair o tubo e o acessoério das
suas matrizes e introduzir (SEM GIRAR) um
dentro do outro até a marca de profundidade
de soldadura. Esta operacgao tem que ser feita
da forma mais rapida e cuidadosa possivel.

C. Fusao e arrefecimento: ver na tabela o
tempo que corresponde a esta Ultima fase.
Comprovar que a area de soldadura néo esta
submetida a nenhum esfor¢go durante este
tempo. Passado o tempo indicado, j& podem
ser utilizados os tubos e acessorios soldados
seguindo as recomendacoes do fabricante do
tubo.

D. Quando terminar, prima a tecla ON/OFF (35]
para que o aparelho entre em Standby. O
aparelho comegara a arrefecer de imediato.
Desligue o aparelho da rede, uma vez frio (<
40°C).

A\ Precaucio

Este equipamento ndo estd testado para um uso
intensivo. No caso de utilizar este equipamento
durante um longo periodo sem interrupgao,
recomenda-se fazer uma pausa entre usos.

4. Verificacdo da solda
O bordo de soldadura deve ser uniforme a toda a

Tabela de soldadura para tubulacao de PP

volta.

Armazenamento

A\ PrReECAUCAO

Quando ndo pretenda utilizar o aparelho,
recomendamos que o desligue e deixe arrefecer
antes de o guardar.

Guarde-o com cuidado e mantenha-o em local seguro
e seco, longe do alcance das criancas.

Cuidados e manutencao

Se existirem restos de material de soldaduras
anteriores na superficie das matrizes e da placa,
remova-os cuidadosamente.

/A Precaucio

Nado utilize elementos metalicos ou diluentes
para retirar os residuos, pois podem danificar o
revestimento do adaptador.

NOTA
Reveja periodicamente o estado dos adaptadores
para garantir uma soldadura correcta.

Protecao do meio ambiente e eliminagao

Este simbolo significa que, se desejar
eliminar o produto, uma vez esgotada
a sua vida util, deve fazé-lo através
dos meios adequados entregando-o
B @ UM gestor de residuos autorizado
para a recolha seletiva de Residuos de
Equipamentos Elétricos e Eletrénicos (REEE).

Temperatura da placa: 260°C (temperatura geralmente recomendada pelos fabricantes de PPR).

TUBO AQUECIMENTO ENSAMBLADURA FUSAO E ENSAMBLAGEM
i o tubos fixados tubos livres
Diametro mm. | Espessura mm. Tempo seg. Tempo maximo seg. seq. min.
16 2 5 4 5 2
20 2,5 5 4 5 2
25 2,7 7 4 7 2
32 3 8 6 8 4
40 3,7 12 6 12 4
50 4,6 18 6 18 4
63 3,6 24 8 24 6
75 4,6 28 8 28 6
90 6 34 8 34 6
110 7,5 38 8 38 6
PORTUGUES SUPER-EGO



Important

Ce manuel contient les informations nécessaires pour
apprendre a utiliser I'appareil en toute sécurité.

1. Assurez-vous de remettre ce manuel
d’instructions a l'utilisateur.
2. Assurez-vous de conserver ce manuel

d'instructions a un endroit accessible de
maniére a ce que l'opérateur puisse le consulter
chaque fois qu'il le souhaitera.

3. Avant d'utiliser le polyfuseur, lisez
attentivement ce manuel et observez les
instructions et indications qu'il contient.

4. Assurez-vous de respecter les Consignes de
Sécurité décrites afin d'éviter des accidents tels
que des incendies, des décharges électriques et des
blessures. Il est essentiel que le personnel travaillant
avec cet appareil ait lu et compris ce manuel.

5. Assurez-vous que le personnel qui utilise le
polyfuseur posséde les attitudes et aptitudes
nécessaires a cet effet.

6. N'utilisez pas le polyfuseur d’une maniére
différente de celle décrite dans ce manuel
d'instructions.

L'appareil que vous allez utiliser a été congu
conformément a I'état actuel de la technique et aux
exigences en vigueur en matiére de sécurité. En
raison de sa nature, son utilisation peut cependant
générer des situations dangereuses. Afin d'éviter
tout accident, il est impératif d’observer les consignes
de sécurité décrites tout au long de ce manuel.

Ces consignes de sécurité sont identifiées par les
symboles suivants.

/\ DpANGER

Indique des situations dangereuses susceptibles de
provoquer la mort de I'utilisateur ou des blessures graves.

/A ATTENTION

Indique des situations dangereuses susceptibles
de produire des blessures a I'utilisateur ou des
dommages matériels.

REMARQUE
Utilisé pour fournir des indications contribuant a
réaliser un bon travail, ainsi que des informations
additionnelles.
— Assurez-vous d'observer rigoureusement ces
avertissements qui affectent la sécurité.
- En cas de perte ou d'endommagement de
ce  manuel  d'instructions,  demandez-en
immédiatement un nouveau a notre représentant.

1s SUPER-EGO

FRANCAIS

— Les piéces et les spécifications pourront étre
modifiées sans préavis afin d’améliorer la
qualité, le fonctionnement ou la sécurité
de I'appareil. Dans ce cas, le contenu, les
photographies, les illustrations, etc. de ce
manuel peuvent différer du produit que
vous avez acheté.

Consignes de sécurité

A\ ATTENTION

1. Assurez-vous que la tension est correcte.
Utilisez la tension indiquée sur la plaque de
caractéristiques de 'unité principale ou dans le
manuel d'instructions. Une tension différente de
celle indiquée peut provoquer des surchauffes, des
fumées ou des incendies.

2. Le support de I'équipement sert a soutenir
I'équipement a froid, jusqu’a ce qu'il soit branché
au réseau.

3. Ne touchez pas les fiches avec les mains mouillées.

4. Tenez compte des conditions du lieu de travail.
N'utilisez pas I'appareil sous la pluie, a des endroits
humides ou mouillés, ou a des endroits ou il est
possible que de l'eau pénétre dans I'appareil.
N'utilisez pas I'appareil a proximité de fluides
ou de gaz inflammables, comme par exemple de
I'essence ou de I'huile de térébenthine. Il existe un
risque d'incendie ou d’explosion.

5. Utilisez exclusivement les accessoires et éléments
supplémentaires spécifiés. N'utilisez en aucun
cas des accessoires ou éléments supplémentaires
différents de ceux spécifiés dans le manuel
d’instructions ou dans notre catalogue. Des
accidents ou des blessures peuvent se produire.

6. En cas d'anomalies telles que des odeurs
inhabituelles, des vibrations ou des bruits, éteignez
immédiatement I'appareil. Ne tentez en aucun
cas de démonter |'appareil; en cas de probléme,
contactez votre représentant ou distributeur local.

7. Maintenez le lieu de travail propre. Assurez-
vous de maintenir la table et le lieu de travail
en parfaites conditions de propreté et bien
éclairés. Un lieu de travail et une table de travail
désordonnés peuvent étre a I'origine d'accidents.

8. Ne permettez pas au personnel non autorisé
d'accéder a l'appareil. Ne permettez la
manipulation de I'appareil et I'accés au cable
d’alimentation électrique a aucune personne
différente du personnel autorisé. Ne permettez
pas I'accés au lieu de travail a des personnes non
autorisées, en particulier les enfants.

9. Ne jamais surcharger I'appareil. Utiliser I'appareil
uniguement pour la fonction pour laquelle il a été
congu.

10. Ne pas porter de cravates, de vétements a
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manches flottantes, de vétements amples, de
bijoux tels que des colliers, des bagues, etc.

. Ne travaillez en aucun cas en position forcée.

Assurez votre équilibre afin d'éviter toute chute
et blessure.

. Utilisez I'appareil avec le plus grand soin. Soyez

vigilant & tout moment en travaillant. Les
négligences peuvent entrainer des accidents et des
blessures. Ne travaillez en aucun cas avec I'appareil
si votre concentration est faible, comme lorsque
vous étes fatigué, sous |'effet de I'alcool, en étant
malade, sous les effets de médicaments, etc.

. Ne manipulez pas de facon imprudente le cable

d'alimentation électrique. Ne transportez pas
I'appareil suspendu au cable, ne le débranchez
pas en tirant sur le cable. Ne laissez pas le cable a
proximité d’objets, de graisses ou d’huiles chaudes,
de couteaux ou d'objets a bords coupants. Veillez
a ne pas écraser le cable et a ne pas tirer sur le
cable ou forcer ce dernier, de maniere a ne pas
I'endommager. Il peut en résulter des décharges
électriques ou des courts-circuits, avec un risque
d'incendie.

. Inspectez régulierement le cable d’'alimentation

électrique et la fiche. En cas d’endommagement
de ces derniers, faites-les réparer par votre
représentant ou distributeur local. Si vous
utilisez un cable de rallonge, inspectez celui-
ci périodiquement et remplacez-le s'il est
endommagé. Si vous utilisez des rallonges dans
des espaces ouverts, elles doivent étre congues
pour résister aux intempéries afin d'éviter toute
décharge électrique, court-circuit ou incendie.
Maintenez les éléments de saisie secs, propres et
exempts de graisse ou d’huile afin de garantir une
manipulation correcte. Toute chute de I'appareil
peut entrainer des blessures.

. Lorsque I'appareil n'est pas utilisé, rangez-le

soigneusement. Conservez |'appareil dans un
endroit sec hors de portée des enfants et fermé
a clef.

Pour le démontage et la réparation de
I'appareil, prendre contact avec un agent
SUPER-EGO agréé. Nos produits sont
conformes aux réglementations de sécurité
correspondantes. Ne pas tenter de le réparer.
Toute réparation doit étre demandée a votre
représentant ou a notre distributeur local.
Si des réparations sont effectuées par un
personnel non professionnel ou non qualifié,
elles peuvent affecter le fonctionnement de
I"appareil et provoquer des accidents ou des
blessures.

Applications

Le polyfuseur SUPER-EGO a été congu pour souder
des tuyauteries et accessoires en PE, PP, PB et PVDF,
en atelier tout comme sur chantier.

POLYFUSEUR

- Plaque chauffante (] on peut accoupler
trois matrices ensemble, si toutefois aucune
d’elles ne dépasse du contour de la plaque
chauffante.

— Chambre isolante du circuit de puissance (Grille)

. Isole I'élément chauffant de la poignée.
Ceci évite les brhlures et augmente la précision
dans le circuit de régulation et de contrdle de
température.

- Panneau de contrdle et de régulation (3]
-[31] Afficheur. On y voit a tout moment la
température de la plaque, y compris quand le
bouton-poussoir “on/off" est en position de
repos.

- Voyant vert (OUT)
Allumé : Thyristor activé.
Eteint : Thyristor éteint.
-(33] Voyant rouge (ALM). Alarme qui s'active,
accompagnée d'un sifflement intermittent,
quand la plaque atteint une température
supérieure a celle consignée ou que par erreur
on essaie de régler une température inférieure
a celle de la plague a ce moment-la. En tout
cas, NE PAS CONTINUER A SOUDER. Si le
probléme persiste, nous vous recommandons
de déconnecter la plaque jusqu'a ce que sa
térature soit inférieure a 50°.
[3.4] Bouton poussoir de réglage de la
température.
- Interrupteur ON/OFF.
- Bouton-poussoir pour augmenter la

température.
- Bouton-poussoir pour baisser la
température.

- Poignée. Ergonomique et en ligne droite avec
le sommet de la plaque, ce qui favorise des
unions dans des espaces limités (coins). Cable
avec connecteur il

- Dissipateur de chaleur du circuit électronique

MATRICES

Chaque jeu se compose d'une matrice male, une
autre femelle (toutes deux recouvertes de PTFE) et
vis Allen 8 mm avec traitement thermique spécial.

AUTRES
Mallette métallique pour transporter et stocker
I'équipement, les matrices et le support de table.

FRANCAIS SUPER-EGO -,



Caractéristiques techniques

MODELE @ 110 MM

MODELE @ 63 MM

oy | 000
Références Egggg;;;g 1500002835 1500003260 | 1500003308 | 1500000449 | 1500003261
1500003696
Tension 110V 230V 127-240 V 110V 230 V 127-240 V
Fréquence 50-60 Hz / 1~|50-60 Hz/ 1~| 60 Hz/1~ |50-60 Hz/1~|50-60 Hz/1~| 60 Hz/1~
Puissance nominale 800 W 1000 W
Plage de diamétres ©20 -63mm @75 -110 mm

Plage de température 50 - 315 °C Max

50 - 315 °C Max

Matériaux compatibles

PE, PP, PB y PVDF

Dimensions 352 x 129 x 52 mm

352 x 155 x 52 mm

Poids

1,00 Kg (polyfuseur uniquement, sans matrices)

1,37 Kg (polyfuseur uniquement, sans matrices)

Instructions de service

1. Préparation du tube

A. Couper le tube
perpendiculairement a
I’aide d’un outil approprié
(coupetube ou ciseau).

B. Nettoyez la zone a

souder et les matrices
z a I'aide de papier
cellulosique humecté
d’isopropanol.

C. Marquez la

7 profondeur de soudage
| sur le tube.
\
REMARQUE
Les surfaces a souder doivent étre traitées

immédiatement avant le soudage. Protéger les
surfaces des intempéries.
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2. Préparation de I'équipement

/A ATTENTION

Révisez les matrices avant de les utiliser.

A. Fixer sur la plague chauffante les matrices
correspondantes au diametre correspondant
au diametre des tubes a souder. Elles ne
doivent en aucun cas dépasser le contour de
I’élément chauffant.

B. Connecter I'équipement au secteur ou au
groupe électrogéne (110V ou 230V)

C. Régler la température de soudage : appuyer
sur , puis sur les fleches haut et bas

jusqu’a consigner la température de
soudage souhaitée et appuyer a nouveau sur

pour valider le réglage. Appuyer sur la
touche ON/OFF [3:5] pour activer le chauffage
de I'appareil.

D. Attendre que la température atteigne le
niveau réglé. Environ 7 minutes jusqu’a 260°,
et au total environ 15 minutes pour que la
température autour de la plaque se stabilise.



3. Procédé de soudage

A. Chauffage : avec une légere pression, insérer
en méme temps le tube et I'accessoire dans
leurs matrices correspondantes (tube en
matrice-femelle, accessoire en matrice male)
durant le temps indiqué dans le tableau.

B. Assemblage : extraire le tube et I'accessoire
de leurs matrices et introduire (SANS
ROTATION) I'un dans 'autre jusqu’a la marque
de profondeur de soudage. Cette opération
doit se faire le plus rapidement et le plus
soigneusement possible.

C. Fusion et refroidissement : voir dans le tableau
le temps qui correspond a cette derniere
phase. S’assurer que la zone de soudage n’est
soumise a aucun effort pendant ce temps.
Une fois ce temps écoulé, on peut utiliser les
tubes et accessoires soudés en suivant les
recommandations du fabriquant du tube.

D. Apres avoir terminé, appuyer sur la touche ON/
OFF [3:5] pour que I'appareil se mette en veille.
L’appareil commencera a refroidirimmédiatement.
Procéder a la déconnexion de I'appareil du
réseau, une fois qu’il est froid (< 40 °C).

A\ PrECAUTION

Cet équipement n’est pas testé pour un usage intensif.
En cas d'utilisation ininterrompue pendant une
période de temps prolongée, il est recommandé de
laisser reposer I'équipement entre deux utilisations

4. Vérification de la soudure
La lévre de soudage doit étre uniforme sur tout son
contour.

Tableau de soudage pour tuyauterie de PP.

A\ PrecauTION

Lorsque I'appareil ne doit pas étre utilisé, il est
conseillé de |'éteindre et de le laisser refroidir avant
de le ranger.

Ranger soigneusement I'appareil et le stocker dans
un endroit sir et sec, hors de portée des enfants.

Soins et maintenance

Si des restes de matériau provenant des soudures
précédentes ont adhéré a la surface des matrices et
de la plaque, les retirer soigneusement.

A\ PrECAUTION

N'utilisez pas d'éléments métalliques ou de
solvants pour éliminer les résidus, ce qui pourrait
détériorer le revétement de la matrice.

REMARQUE
Révisez périodiquement I'état des matrices afin de
garantir un soudage correct.

Protection de I’environnement et élimination

Ce symbole signifie que ce produit
doit étre éliminé, une fois sa durée de
vie écoulée, en adoptant des moyens
appropriés et en le rapportant aupres
d'un gestionnaire de déchets agréé
pour la collecte différenciée des
Déchets d'équipements électriques et
électroniques (DEEE).

Température de la plaque : 260 °C (température généralement recommandée par les fabricants de PPR).

TUBE CHAUFFAGE ASSEMBLAGE FUSION ET ASSEMBLAGE
Diamétre mm. |Epaisseur mm. Temps sec. Temps max. sec. Tubes fixé sec Tub(re;]si::bres
16 2 5 4 5 2
20 2,5 5 4 5 2
25 2,7 7 4 7 2
32 3 8 6 8 4
40 3,7 12 6 12 4
50 4,6 18 6 18 4
63 3,6 24 8 24 6
75 4,6 28 8 28 6
90 6 34 8 34 6
110 7,5 38 8 38 6

FRANCAIS
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Importante

Questo manuale contiene le conoscenze necessarie

per un funzionamento sicuro dell’apparato.

1. Assicurarsi di consegnare all'utilizzatore
questo manuale d'istruzioni.

2. Assicurarsi di conservare questo manuale
d'istruzioni in un luogo accessibile affinché
I'operaio possa consultarlo tutte le volte che
vuole.

3. Prima di utilizzare il polifusore, leggere
attentamente questo manuale e seguire le
istruzioni e le indicazioni in esso contenute.

4. Assicurarsi dell'adempimento delle Misure di
Sicurezza descritte per evitare incidenti come
incendi, scosse elettriche e lesioni. E essenziale
che il personale che lavora con questo apparato
abbia letto e compreso questo manuale.

5. Assicurarsi che il personale responsabile del
polifusore sia in possesso degli atteggiamenti
e le attitudini necessarie per cio.

6. Non utilizzare il polifusore in modo diverso
da quanto descritto in questo manuale
d’istruzioni.

Auwvisi di pericolo

L'apparato e stato disegnato in conformita con lo
stato attuale della tecnica, prestando attenzione ai
requisiti di sicurezza vigenti. Tuttavia, dovuto alla sua
natura, il suo uso puo originare situazioni pericolose.
Per evitare incidenti, si devono seguire gli avvisi di
sicurezza descritti lungo questo manuale. Questi
awvisi di sicurezza sono identificati lungo questo
manuale con le seguenti icone.

/\ PericoLo

Indica situazioni pericolose che potrebbero provocare
la morte dell’utilizzatore o provocare gravi lesioni.

/A ATTENZIONE

Indica situazioni pericolose che potrebbero provocare
lesioni all’utilizzatore, o danni materiali.

NOTA
Si usa per fornire le indicazioni che aiutano al realizzo
diun buon lavoro e alcune informazioni addizionali.

— Assicurarsi di osservare accuratamente questi
avvisi che riguardano in modo importante la
sicurezza.

— Se si smarrisce o si deteriora questo manuale
d'istruzioni, chiedere immediatamente uno
nuovo al nostro rappresentante.

— Per migliorare la qualita, il funzionamento
o le regole di sicurezza, i componenti e le
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specifiche possono variare senza preavviso.
In questo caso, il contenuto, le foto, le
illustrazioni, ecc. di questo manuale possono
differire dal prodotto acquistato.

Indicazioni di sicurezza

/\ PERICOLO

1. Assicurarsi di utilizzare la tensione corretta.
Utilizzare la tensione indicata sulla targhetta
delle caratteristiche dell’'unita principale o
nel manuale d‘istruzioni. Se la tensione &
diversa da quella indicata, si possono produrre
sovrariscaldamenti, fumi o incendi.

2. Il supporto dell’apparecchiatura & utilizzato
per mantenere |'apparecchiatura fredda, fino
a quando non é collegata alla rete.

3. Non toccare le spine con le mani bagnate.

4. Tener conto delle condizioni del luogo
d’installazione. Non usare I'apparato sotto la
pioggia, in luoghi umidi o bagnati, o in luoghi
in cui I'acqua possa entrare facilmente nello
stesso. Non usare |'apparato vicino a fluidi o
gas infiammabili, come benzina o acquaragia.
Cio puo provocare incendi o esplosioni.

5. Utilizzare unicamente gli accessori ed aggiunte
specificati. Non utilizzare mai accessori o
aggiunte diversi da quelli specificati nel
manuale d'istruzioni o nel nostro catalogo. Cio
puo provocare incidenti o lesioni.

6. Di fronte ad una qualsiasi anomalia come
odori non abituali, vibrazioni o rumori,
spegnere immediatamente |'apparato. Non
tentare di smontare l'apparato, di fronte a
qualsiasi problema porsi in contatto con il suo
rappresentante o distributore locale.

7. Mantenere pulito il luogo di lavoro. Assicurarsi
di mantenere il banco di lavoro e il luogo di
lavoro in perfette condizioni, e ben illuminati.
Un luogo di lavoro ed un banco di lavoro
disordinati sono causa di incidenti o infortuni.

8. Non permettere I'accesso all’apparato al
personale non autorizzato. Non consentire il
maneggio dell’apparato né l'accesso al cavo
di alimentazione di corrente a nessun altro
che non sia il personale autorizzato. Non
permettere |'entrata al luogo di lavoro a
persone non autorizzate, in particolar modi ai
bambini.

9. Non sovraccaricare mai il dispositivo. Utilizzare il
dispositivo solo per la funzione per la quale é stato
progettato.

10. Non lavorare con cravatte, indumenti con
maniche aperte, abiti larghi, accessori come
collane, anelli, ecc.

11. Non lavorare mai in posizione forzata.



Mantenere un buon equilibrio collocandosi su
un punto stabile per evitare cadute e lesioni.

12. Utilizzare I'apparato con molta accuratezza.
Lavorare sempre prestando molta attenzione.
Le trascuratezze possono provocare incidenti
e lesioni. Non lavorare mai con |'apparato
quando si € poco concentrati, quando si e
stanchi, sotto gli effetti dell’alcool, se si e
ammalati, sotto gli effetti di medicine, ecc.

13. Non maneggiare in modo pericoloso il cavo
di alimentazione elettrica. Non sorreggere
I'apparato sospeso dal cavo, né disinserirlo
tirando dal cavo. Non lasciare il cavo vicino ad
oggetti, grasso o con oli caldi, coltelli o oggetti
con bordi affilati. Badare di non pestare
sul cavo, non tirare dal cavo né forzarlo per
evitare di danneggiarlo. Cid pud provocare
scosse elettriche o cortocircuiti con rischio
d'incendio.

14. Ispezionare con regolarita il cavo di
alimentazione elettrica e la spina. In caso di
danneggiamenti richiederne la riparazione
dal suo rappresentante o dal distributore
locale. Se si utilizza una prolunga, ispezionarla
periodicamente e cambiarla se presenta
danni. Se si utilizzano prolunghe in spazi
aperti, devono essere disegnate per |'uso
alle intemperie per evitare scosse elettriche,
cortocircuiti o incendi. Mantenere le parti di
presa asciutte, pulite e prive di grasso ed olio
per ottenere un maneggio sicuro. La caduta
dell’apparato puo provocare lesioni.

15. In caso di inutilizzo dell’apparato, stoccarlo
con cura. Stoccarlo in un luogo privo di
umidita fuori dalla portata dei bambini e
chiuso a chiave.

16. Per lo smontaggio e la riparazione del
dispositivo chiedere I'intervento di un agente
SUPER-EGO autorizzato. | nostri prodotti
sono conformi alle norme di sicurezza
corrispondenti. Non manometterlo. Assicurarsi
di richiedere eventuali riparazioni al proprio
rappresentante o al nostro distributore
locale. Se le riparazioni sono state eseguite
da personale non professionale o qualificato,
potrebbero compromettere il funzionamento
dell’apparecchio e causare incidenti o lesioni.

Applicazioni

Il polifusore SUPER-EGO e stato disegnato per
saldare tubature ed accessori, di PE, PP, PB e PVDF, sia
in officina che in cantiere.

Composizione

POLIFUSOR

— Piastra riscaldatrice (1. Si possono
accoppiare tre matrici unite, sempre che
una di loro non sporga dal contorno della
piastra riscaldatrice.

— Camera isolante del circuito di potenza
(Grata) (2] Isola I'elemento riscaldatore
dall'impugnatura. Cio evita ustioni
ed aumenta la precisione nel circuito
di regolazione e di controllo della
temperatura.

— Pannello di controllo e di regolazione (3]
-3 visualizzatore. In esso si vedra in
qualsiasi momento la temperatura della
piastra, incluso con il pulsante “on/off” in
posizione di riposo.

-B32] Spia verde (OUT)
Accensione: Tiristore attivato.
Spegnimento: Tiristore spento.

- - Spia rossa (ALM). Allarme attivato,
accompagnato da un beep intermittente,
quando la piastra raggiunge una
temperatura superiore a quella consentita
o da errore se si tenta di regolare una
temperatura inferiore di quella della placca
in quel momento. In chiunque dei casi
NON SI DEVE CONTINUARE A SALDARE.
Se il problema persiste, raccomandiamo
di disinserire la piastra sino a che la

temperatura sia inferiore a 50°

Pulsante di regolazione della
temperatura.

- Commutatore ON/OFF.

- Pulsante per aumentare la

temperatura.

- Pulsante per diminuire la

temperatura.

— Impugnatura. Ergonomica e in linea retta
con il vertice della piastra cio agevola le
saldature in spazi limitati (angoli). Cavo con
connettore il

— Dissipatore del calore del circuito
elettronico

MATRIC

Ogni set si compone di una matrice maschio, un’altra
femmina (entrambe rivestite di PTFE) e vite a frugola
da 8 mm. con uno speciale trattamento termico.

ALTRI
Valigetta metallica per il trasporto e lo stoccaggio
dell’apparato, le matrici e il supporto da banco.

ITALIANO SUPER-EGO »;



Caratteristiche tecniche

MODELLO @110 mm

MODELLO @ 63 mm

oo | 120000
Riferimenti Egggg;;;g 1500002835 1500003260 | 1500003308 | 1500000449 | 1500003261
1500003696
Voltaggio 110V 230V 127-240 V 110V 230V 127-240 V
Frequenza 50-60 Hz / 1~|50-60 Hz/ 1~| 60 Hz/1~ |50-60 Hz/1~|50-60 Hz/ 1~| 60 Hz/1~
Potenza nominale 800 W 1000 W
Gamma di diametri 220 -63 mm @75 -110 mm

Intervallo di temperatura 50 - 315 °C Max

50 - 315 °C Max

Materiali compatibili

PE, PP, PB y PVDF

Dimensioni 352 x 129 x 52 mm

352 x 155 x 52 mm

Peso

1,00 Kg (solo polimero, senza stampi)

1,37 Kg (solo polimero, senza stampi)

Istruzioni di funzionamento

1. Preparazione del tubo

A. Tagliare il tubo
perpendicolarmente con
un utensile adeguato
(tagliatubi o forbici).

B. Pulire la zona da
saldare e le matrici con
carta cellulosica inumidita
in alcool isopropilico.

C. Segnare sul tubo la
profondita di saldatura

NOTA

Le superfici da saldare devono essere trattate subito
prima della saldatura. Proteggere le superfici dagli
agenti atmosferici.
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2. Preparazione dell’apparato

A\ ATTENZIONE

Rivedere le matrici prima di usarle.

A. Fissaresullapiastrariscaldatrice le matricirelative al
diametro dei tubi da saldare. In nessun caso devono
sporgere dal contorno dell’elemento riscaldatore.

B. Connettere I’'apparato alla rete o

al gruppo elettrogeno (110 o 230V).

C. Regolare la temperatura di saldatura: premere
i, quindi le frecce su e gil fino
a impostare la temperatura di saldatura

desiderata e premere nuovamente per
confermare I'impostazione. Premere il tasto
ON/OFF per attivare il riscaldamento del
dispositivo.

D. Attendere che la temperatura raggiunga
quella impostata. Circa 7 minuti fino a 260°, e
complessivamente circa 15 minuti affinché si
stabilizzi la temperatura sulla piastra.



Procedimento di saldatura

A. Riscaldamento: con una leggera pressione
inserire allo stesso tempo il tubo e I’accessorio
nelle sue relative matrici (tubo su matrice-
femmina, accessorio su matrice maschio) per
il tempo riportato sulla tabella.

B. Assemblaggio: estrarre il tubo e I'accessorio
dalle loro matrici ed inserire (SENZA GIRARE)
uno dentro dell’altro fino al segno di profondita
della saldatura. Questa operazione deve
essere eseguita nel pill breve tempo possibile
e in modo accurato.

C. Fusione e raffreddamento: vedere nella
tabella il tempo relativo a quest’ultima fase.
Assicurarsi che la zona di saldatura non sia
sottoposta ad alcuna sollecitazione durante
questo tempo. Trascorso il quale, si possono
utilizzare i tubi e gli accessori saldati seguendo
le raccomandazioni del fabbricante del tubo.

D. Al termine, premere il tasto ON/OFF (35] in
modo che il dispositivo entri in modalita standby. Il
dispositivo iniziera a raffreddarsiimmediatamente.
Procedere a scollegare il dispositivo dalla rete,
una volta raffreddato (< 40 °C).

A\ ATTENZIONE

Questo apparato non & testato per un utilizzo
intensivo. Se usato continuamente per un periodo
prolungato, si raccomanda di lasciarlo riposare tra
gli usi

4. Verifica della saldatura
Il labbro di saldatura deve essere uniforme
tutt'intorno.

Tabella di saldatura per tubi in P.P.

A\ ATTENZIONE

Quando non viene usato
raffreddare prima di stoccarlo.

|'apparato lasciar

Conservarlo con cura in un luogo sicuro e asciutto,
fuori dalla portata dei bambini.

Cura e manutenzione

In caso di residui di materiale di precedenti saldature
sulla superficie degli stampi e della piastra, rimuoverli
con cura.

A\ ATTENZIONE

Non utilizzare elementi metallici o solventi per
rimuovere i residui, potrebbero deteriorare la
ricopertura della matrice.

NOTA
Rivedere periodicamente le condizioni delle matrici
per garantire una corretta saldatura.

Protezione dell’'ambiente e smaltimento

Questo simbolo significa che, se si
desidera smaltire il prodotto, una volta
esaurita la vita dello stesso, & necessario
smaltirlo con mezzi adeguati
presso un gestore dei rifiuti autorizzato
B !la raccolta differenziata di

Rifiuti di apparecchiature elettriche ed
elettroniche (RAEE).

Temperatura della piastra: 260 °C (temperatura generalmente consigliata dai produttori di PPR).

TUBO RISCALDAMENTO MONTAGGIO FUSION E MONTAGGIO
. . set tubi tubi liberi
Diametro mm. | spessore mm. Tempo seg. Tempo massimo seg. seq. min.
16 2 5 4 5 2
20 2,5 5 4 5 2
25 2,7 7 4 7 2
32 3 8 6 8 4
40 3,7 12 6 12 4
50 4,6 18 6 18 4
63 3,6 24 8 24 6
75 4,6 28 8 28 6
90 6 34 8 34 6
110 7,5 38 8 38 6
ITALIANO SUPER-EGD



Ponizsze instrukcje zawierajg informacje niezbedne

do bezpiecznego uzytkowania urzadzenia.

1. Nalezy wyposazyé pracownika w ponizsze
instrukcje obstugi.

2. Przechowuj instrukcje w dostepnym miejscu,
aby pracownik mégt z nich skorzystaé zawsze,
gdy zajdzie potrzeba.

3. Przed uzyciem zgrzewarki przeczytaj doktadnie
instrukcje i dostosuj sie do zawartych w nich
zalecen.

4. Upewnij sie, ze spetniane sg opisane zalecenia
BHP. Pomoze to unikngé wypadkoéw przy
pracy takich jak pozar, porazenie pradem lub
urazy ciata. Bardzo wazne jest, by pracownik
korzystajacy z urzadzenia przeczytat i zrozumiat
instrukcje obstugi.

5. Upewnij sie, ze pracownicy obstugujacy
zgrzewarke posiadaja potrzebne do tego
umiejetnosci i kwalifikacje.

6. Nie uzywaj zgrzewarki w sposéb inny od tego
opisanego w instrukcji obstugi.

Srodki ostroznosci

Urzadzenie zostato zaprojektowane zgodnie z
aktualnym stanem techniki i obowiazujacymi
wymogami bezpieczeristwa. Mimo to, z uwagi na
jej przeznaczenie, uzytkowanie zgrzewarki moze
prowadzi¢ do niebezpiecznych sytuacji. Aby unikna¢
wypadku, nalezy dostosowaé sie do przestrog
przedstawionych w instrukcji. Przestrogi zostaty
oznakowane w instrukcji za pomocg nastepujacych
symboli.

A\ OSTRzEZENIE

Symbol wskazuje, ze zignorowanie instrukcji moze
spowodowac $mier¢ lub powazne obrazenia.

A uwaca

Symbol wskazuje, ze zignorowanie instrukcji moze
spowodowac obrazenia ciata lub straty materialne.

NOTA
Znajdziesz tu wskazéwki ufatwajace prace oraz
dodatkowe informacje.

- Zawsze wypetniaj doktadnie wszystkie
zalecenia odnoszace sie¢ bezposrednio do
bezpieczenstwa pracy.

— Jesdli instrukcje obstugi ulegna zagubieniu
lub zniszczeniu, natychmiast popros naszego
przedstawiciela o nowy egzemplarz.

— Aby polepszy¢ jakos¢, dziatanie lub
bezpieczenstwo uzytkowania, producent
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moze zmieni¢ bez uprzedzenia elementy
i dane techniczne zgrzewarki. W takim
przypadku tres¢, zdjecia, rysunki itp.
zawarte w instrukcji obstugi moga réznic sie
od zakupionego produktu.

Zasady bezpieczenstwa

A\ OSTRzEZENIE

1. Nalezy zawsze uzywac wtasciwego napiecia
wskazanego na tabliczne znamionowej
urzedzenia lub w instrukcji obstugi. Jesli
napiecie jest inne od wskazanego przez
producenta, moze dojs¢ do przegrzania
urzadzenia, pojawienia sie dymu a nawet do
pozaru.

2. Podstawkaurzadzeniastuzy do podtrzymywania
urzadzenia ,na zimno"”, zanim zostanie ono
podtaczone do sieci.

3. Nie dotykaj wtyczki mokrymi rekami.

4. Zwro6¢ uwage na warunki w miejscu, w ktérym
zaistalowano urzadzenie. N i e
uzywaj zgrzewarki w deszczu, w miejscach
wilgotnych lub mokrych ani w miejscach,
gdzie woda mogtaby z tatwoscia dostac sie do
urzadzenia. Nie pracuj w poblizu ptynéw lub
gazéw tatwopalnych, takich jak benzyna lub
terpentyna, poniewaz mogtbys spowodowac
pozar lub eksplozje.

5. Aby unikna¢ wypadkéw i obrazen, uzywaj
tylko okreslonych akcesoriow i dodatkéw.
Nigdy nie korzystaj z akcesoriéw i dodatkow
innych od tych wyszczegdlnionych w instrukgji
obstugi lub w naszym katalogu.

6. Jezeli zauwazysz jakiekolwiek
nieprawidtowosci w pracy urzadzenia (zapach
spalenizny, podejrzane wibracje lub hatas),
natychmiast wytacz zgrzewarke. Nie prébuj
rozbiera¢ urzadzenia; w razie watpliwosci
skontaktuj sie z naszym przedstawicielem lub
lokalnym dystrybutorem.

7. Zachowuj czystos¢ w miejscu pracy. Stot oraz
cate miejsce pracy musza znajdowac sie w
dobrym stanie i by¢ odpowiednio oswietlone.
Nieporzadek w miejscu pracy moze byc
przyczyna wypadku.

8. Nie dopuszczaj do urzadzenia o0s6b
nieupowaznionych. Nie pozwdl, by urzadzenie
lub kabel zasilajacy obstugiwaly osoby
nieupowaznione. Nie wpuszczaj na miejsce
pracy oséb nieupowaznionych, zwiaszcza
dzieci.

9. Nigdy nie przecigzaj urzadzenia. Uzywaj
urzadzenia wytacznie do celéw, do ktérych zostato
ono zaprojektowane.

10. Nie pracuj z zatozonym krawatem, odzieza z



otwartymi rekawami, w luznych ubraniach czy z
akcesoriami takimi jak naszyjniki, pierscionki itp.

11. Nie pracuj w niewygodnej pozycji. Zadbaj o
réwnowage, opierajac sie na obu nogach, aby
unikna¢ upadku i urazow.

12. Zachowaj ostrozno$¢ podczas uzywania
zgrzewarki. Pracuj zawsze w skupieniu. Chwila
nieuwagi moze zakonczy¢ sie wypadkiem i
obrazeniami. Nie obstuguj urzadzenia przy
obnizonej koncentracji z winy przemeczenia,
alkoholu, choroby, lekéw itp.

13. Uwazaj na przewdd =zasilajacy: nie podnos
urzadzenia za kabel ani nie wyfaczaj go, ciaggnac
za kabel. Nie pozostawiaj kabla w sasiadztwie
goracych przedmiotéw, rozgrzanego ttuszczu
lub oleju, tnacych narzadzi lub przedmiotéw o
ostrych krawedziach. Nie depcz kabla, nie ciagnij
za kabel, nie zginaj, nie réb nic, co mogtoby go
uszkodzi¢. Moze to spowodowaé porazenie
pradem lub zwarcie grozace pozarem.

14. Sprawdzaj regularnie kabel zasilajacy i
wtyczke. Jesli zauwazysz uszkodzenie, popros
o naprawe przedstawiciela lub lokalnego
dystrybutora. Jedli uzywasz przedtuzacza,
sprawdzaj go regularnie i wymien, gdy
tylko dostrzezesz uszkodzenie. Jesli uzywasz
przedtuzacza ,pod gotym niebem”, musi
by¢ on przeznaczony do uzytku na wolnym
powietrzu, aby unikna¢ porazenia pradem,
zwarcia lub pozaru. Aby zapewni¢ bezpieczne
przenoszenie, zadbaj, by czesci chwytne
urzadzenia byly suche, czyste, wolne od
smaroéw i olejow. Spadajace urzadzenie moze
spowodowac obrazenia.

15. Gdy nie uzywasz zgrzewarki, przechowu;j ja
w miejscu suchym, niedostepnym dla dzieci i
zamknietym na klucz.

16. Wceludemontazuinaprawy urzadzenia skontaktuj
sie z autoryzowanym dystrybutorem SUPER-
EGO. Nasze produkty sa zgodne z odpowiednimi
przepisami dotyczacymi bezpieczenstwa. Nie
nalezy manipulowac urzadzeniem. Pamietaj, aby o
przeprowadzenie jakiejkolwiek naprawy poprosi¢
przedstawiciela lub lokalnego dystrybutora.
Wykonanie napraw przez nieprofesjonalny lub
niewykwalifikowany personel, moze mie¢ wptyw
na dziatanie urzadzenia oraz moze by¢ przyczyna
wypadkoéw lub obrazen.

Zastosowanie

Zgrzewarka  polifuzyjna  SUPER-EGO  zostata
zaprojektowana do taczenia rur i akcesoriow
wykonanych z tworzyw PE, PP, PB i PVDF zaréwno w
warsztacie jak i w terenie.

POLSKI

Elementy

ZGRZEWARKA POLIFUZYJNA
— Ptyta grzewcza ]

Mozna stosowac trzy matryce jednoczesnie
pod warunkiem, ze zadna z nich nie wystaje
poza krawedz ptyty grzewcze;.

— Element izolujacy (kratka) . Oddziela
element grzewczy od uchwytu,
zapobiegajac oparzeniom i zwiekszajac
doktadnos¢ regulacji i kontroli temperatury.

— Panel sterowania i regulacji
-(31] Ekran. Wyswietla temperatuje ptyty
grzewczej nawet gdy przycisk “on/off”nie
jest uruchomiony.

-[3:2] Zielona kontrolka
(OUT) Wtaczona: Tyrystor wiaczony.
Wytaczona: Tyrystor wytgczony.
- Kontrolka czerwona (ALM). Alarm
uruchamia sie (towarzyszy mu przerywany
sygnat dzwiekowy), gdy ptyta grzewcza
osigga temperature wyzszg od pozadanej
lub gdy przez pomytke wybierze sie
temperature nizszg od aktualnej
temperatury ptyty grzewczej.
Wobu przypadkach NALEZY PRZERWAC
ZGRZEWANIE. Jesli problem nie ustapi,
radzimy wytaczy¢ ptyte grzewcza i zaczekad,
aﬁ temperatura spadnie ponizej 50°
(3.4] Przycisk do regulacji temperatury.
-(35] Przetagcznik ON/OFF.
- Przycisk do zwiekszania temperatury.
-(37] Przycisk do obnizania temperatury.

— Uchwyt. Ergonomiczny, bedacy
przedtuzeniem ptyty grzewczej dla
utatwienia potaczen w ciasnych miejscach
(w katach). Przewod ze ztgczem llll

- Rozpraszacz ciepta ukfadu elektronicznego (e]

MATRYCE

Kazdy zestaw skfada sie z matrycy meskiej, matrycy
zenskiej (obie pokryte PTFE) oraz klucza imbusowego
8mm. poddanego specjalnej obrébce termicznej.

INNE

Walizka metalowa utatwiajaca przenoszenie i
przechowywanie urzadzenia, matryc i podstawki.

SUPER-EGO



MODEL @ 110 mm

MODEL @ 63 mm

oy | 000
Nr ref. 1500001717 1500003260 | 1500003308 | 1500000449 | 1500003261

1500003950 1500002835

1500003696

Napiecie 110V 230V 127-240 V 110V 230 V 127-240 V
Czestotliwos¢ 50-60 Hz / 1~|50-60 Hz/ 1~| 60 Hz/1~ |50-60 Hz/1~|50-60 Hz/ 1~| 60 Hz/1~
Moc znamionowa 800 W 1000 W
Zakres srednic 220 -63 mm @75 -110 mm

Zakres temperatury 50 - 315°C maks.

50 - 315°C maks.

Zgodne materiaty

PE, PP, PB y PVDF

Wymiary 352 x 129 x 52 mm

352 x 155 x 52 mm

Waga

1,00 kg (tylko zgrzewarka polifuzyjna, bez matryc)

1,37 kg (tylko zgrzewarka polifuzyjna, bez matryc)

Instrukcja uzycia

1. Przygotowanie rury

A. Utnij rure prostopadle
stosownym narzedziem
(nozyce do rur).

B. Oczy$¢ miejsce
zgrzewania i matryce
papierem celulozowym
zwilzonym izopropanolem.

C. Zaznacz narurze
gtebokos¢ zgrzewania..

UWAGA

Zgrzewane  powierzchnie nalezy  przygotowac
bezposrednio przed spawaniem. Chroni¢ powierzchnie
przed dziataniem czynnikow atmosferycznych.

s SUPER-EGO
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2. Przygotowanie zgrzewarki

A\ OsTRzEZENIE

Przed ponownym uzyciem sprawdz stan matryc.

A. Przymocuj do ptyty grzewczej matryce
o S$rednicy odpowiadajgcej $rednicy rur
przeznaczonych do zgrzewania. Matryce

nie moga wystawa¢ poza krawedz ptyty
grzewczej.

B. Podtacz zgrzewarke do sieci lub do agregatu
pradotworczego (110 V  llub 230V)

C. Dostosuj temperature zgrzewania: naci$nij
, nastepnie strzatke w gére i w
dot do momentu ustawienia zagdanej
temperatury  zgrzewania, a nastepnie
ponownie nacisnij aby potwierdzi¢
ustawienie. Nacisnij przycisk ON/OFF
aby wtgczy¢ podgrzewanie urzadzenia.

D. 7 minut do 260°, a czas catkowity ok. 15 minut
do osiggniecia jednolitej temperatury ptyty.



3. Zgrzewanie

A. Podgrzewanie. Lekko dociskajgc, wetkngc
rébwnoczesnie rure i akcesorium do
odpowiednich matryc (rure do matrycy
zenskiej, akcesorium do matrycy meskiej) i
odczekac tyle, ile podaje tabela.
taczenie. Sciggnaé rure i akcesorium z
matrycy, po czym szybko i delikatnie wsungé
jedno w drugie (BEZ WKRECANIA) na
zaznaczong wczesniej gtebokosé.
Zgrzewanie i studzenie. Sprawdz w tabeli
czas przewidziany na ten etap. Upewnij
sie, ze miejsce zgrzewania nie jest tym
czasie poddane zadnym obcigzeniom. Po
uptywie wyznaczonego czasu mozna uzywac
potgczonych rur i akcesoriw zgodnie z
zaleceniami producenta.
% skonczysz, nacisnij przycisk ON/OFF

aby urzadzenie przeszto w stan czuwania.

Urzadzenie natychmiast zacznie stygnaé. Gdy
urzadzenie ostygnie, odtacz je od sieci (< 40°C).

A\ uwaca

Urzadzenie nie zostato przetestowane pod katem
intensywnego uzytkowania. Jesli jest uzywane przez
dtuzszy czas zaleca sie robic przerwy w pracy.

4. Sprawdzanie zgrzewania
Brzeg zgrzewania powinien by¢ jednolity na catym
obwodzie.

Tabela zgrzewania rur z PP

A\ uvwaca

Po zakonczeniu pracy odczekaj, az zgrzewarka
ostygnie.

Schowaj go starannie i przechowuj w suchym,
bezpiecznym i niedostepnym dla dzieci miejscu.

Cuidado y mantenimiento

Jesli na powierzchni matryc i ptyty pozostaty resztki
materiatu po zgrzewaniu, nalezy je ostroznie usunac.

A\ uvwaca

Do czyszczenia nie uzywaj elementéw metalowych
ani rozpuszczalnikow, poniewaz mogtyby uszkodzi¢
pokrycie matryc.

UWAGA
By zapewni¢ optymalng jakos¢
regularnie sprawdzaj stan matryc.

zgrzewania,

Ochrona srodowiska i utylizacja

Niniejszy symbol oznacza, ze jesli chcesz
zutylizowad produkt po zakonczeniu jego
okresu eksploatacji, musisz tego dokona¢
przy uzyciu odpowiednich $rodkéw, za
posrednictwem podmiotu gospodarujgcego

o odpadami, upowaznionego do
selektywnej zbiérki zuzytego sprzetu elektrycznego i
elektronicznego (WEEE).

Temperatura ptyty: 260°C (temperatura ogélnie zalecana przez producentéw PPR).

RURA PODGRZEWANIE LACZENIE ZGRZEWANIE | STUDZENIE
Srednica mm. | Grubo$¢ mm. Czas w sek. Maksymsagrlly czasw.rury zarsr;cr(cowane rury luzne min.
16 2 5 4 5 2
20 2,5 5 4 5 2
25 2,7 7 4 7 2
32 3 8 6 8 4
40 3,7 12 6 12 4
50 4,6 18 6 18 4
63 3,6 24 8 24 6
75 4,6 28 8 28 6
90 6 34 8 34 6
110 7,5 38 8 38 6
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BaxHo

[laHHoe pyKOBOACTBO MO  3KCTAyaTauuy  COLEPXUT
MHopmaLmo 0 6e30macHOM MCMONb30BaHNW CBAPOYHOTO
annapara.

1. Y6eantecb B TOM, YTO NOMb30BaTENIO annapara 6biio
BPYYEHO 3TO PYKOBOACTBO.

2. XpaHuTe PyKOBOACTBO MO 3KCMNyTauuu B [OCTYMHOM
[NIA  MONb30BaTenA annapatom Mecte C  Lenbio
[anbHeRWmnX KOHCYNbTaUun.

3. Tllepes BBOOOM 3MEKTPUYECKOrO WHCTPyMEHTa B
9KCMNyaTaumio  BHUMATeNbHO — MpouMTaiTe  3TOT
[OKYMEHT 1 CNeayiiTe CoepXKaLiyMCA B HEM yKa3aHNAM
U MHCTPYKLMAM.

4. Bo wu3bexaHne pucka BO3HUKHOBEHWA BO3ropaHwii,
9M1eKTPOLIOKA W MPOM3BOACTBEHHOrO TpaBMaTuama
yb6enmTech B COBNIOAEHUN BCEX Mep 6€30MacHOCTU.

5. VY6egutecb B TOM, MEPCOHasn,  MCMOMb3YIOWMIA
CBapoYHbld  annapaT, obnagaeT  Heob6Xo4UMbIMM
npogecCHOHabHBIMU HaBbIKaMM 11 YMEHWAMMU.

6. He wucnonbsyiite annapat B WHbIX LenAX, Kpome
ONWCaHHbIX B PyKOBOACTBE MO KCMyaTaumm.

MNpeaynpexaeHue 0 BO3MOXHO ONacCHOCTM

CBapoyHblii annapat, KOTOPbIM Bbl MOMb3yeTeCh, Obin
CNpOoeKTUpoBaH B COOTBETCTBUK C COBPEMEHHbIM
COCTOAHMEM  TEXHWKM U OTBeyaeT  TpeGoBaHMAM
LevicTBylowmMx HopM B obnactv 6esonacHocTn. Tem
He MeHee, B CWy XapakTepa MPOW3BOLMMbIX Ha HEM
MaHI/II'IyﬂHLLI/II‘/'I, BO3MOXHO BO3HWKHOBEHME onacHbIX
cutyauuii. C Uenblo M36EXaHWA HEecYacTHbIX Cryvaes
Heo6X0AMMO CnepoBaTh NPeAyNpPeXAeHNAM O BO3MOXHOM
OMacHoCTY, coaepXalyMcA B AaHHOM PYKOBOACTBE MO
aKcnnyataumm.

[aHHble Mepbl 6e30MacHOCTM  MAeHTUdMUMPYOTCA B
PYKOBOACTBE CeLyOLMMA 3HAUKaMM.

A ONACHO!

YKa3sblBaeT Ha BO3MOXHble OMacHble CUTyauuu, Moryluume
NPUBECTW K CMEpTU MOMb30BaTeNd WM MOMYYEHUIO UM
TAXENbIX TPABM.

/A octopoxHo!

YKasblBaeT Ha BO3MOXHble OMAaCHbIE CUTyaLuu, MOryLuue
MpVBECTY K TPaBMaM UNn MaTtepuanbHoMy yliep6y.

MPUMEYAHNE

Vicnonb3yeTcA ANA MHCTPYKLMIA, MOMOratoWmM NpaBuibHO
BbINMOMHATL paboTy, a Takke ANnA  [OMONHUTENbHON
MHopmaLmu.

- Y6enuTtecb BO BHUMATENBHOM CNEfOBaHWM [aHHbIM
npeaynpexaeHnAMm, KOTOpble HanpAMylo KacatoTcA
BaXHbIX Mep 6e30MacHoCTU.

- B Ccny4yae notepun Unn NPUXoXaeHWn B HErogHoCTb
[aHHOr0 pyKoBOACTBa no 3KCnnyaTauum
6e3oTnaratesibHo obpaTtuTech 3a  [pyrum
3K3EeMMN/IAPOM K HalleMy NpeacTaBuTento.

- - B uenAx ynyyweHnA kayectBa 9NEKTPUYECKOrO
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WHCTPYMEHTa, ero aKcnnayaTauum unum npasun
6€30MacHOCTM, CBA3AHHbIX C HeW, peTamm U
TEXHWYECKME XapaKTepuCTUKy annaparta MoryT 6bITb
M3MEHeHbl Npou3BoaeTeneM 6e3 NpeaBapuUTENLHOMO
u3BelweHuAa. B aTom cnyyae  copmepxawe,
¢oTtorpacpuy, wMnAnKCTPaUMM U T.4.  LAHHOTO
PYKOBOACTBA MO 3KCMyaTaLmMn MoryT oTmM4aTbCA oOT
KYMIIEHHOTO Bamu NPoAyKTa..

A\ ONACHo!

1. VYbeontecb B TOM, YTO WCMONb3yeTe MpaBUIbHOE
HanpaxeHue. Monb3yiATech TONbKO TEM HANPAXEHNeM,
KOTOpPOE YKa3aHo Ha Tabnuyke C TEXHUYECKVMM
XapakTepucTykamu annapata WM B PyKOBOLCTBE
no akcnnyataumu. Mcnonb3oBaHMe HanpAXeHuA, He
COOTBETCTBYIOLIErO yKa3aHHOMY, MOXET MPUBECTU K
neperpeBy 3NEKTPUYECKOTO MHCTPYMEHTa, a Takxe
CMpOBOLMPOBaTb BO3HWKHOBEHWE 3adbIMIeHUA Wnu
noxapa.

2. Onopa p4nA o6OpydoOBaHWA  WCMOMb3yeTcA [AnA
yoepxaHnA 060pyAOBaHMA B XONOAHOM COCTOAHMM,
MoKa OHO He ByfeT NOAKMIOYEHO K CETH.

3. He npvikacaiTech K KHOMKam MOKpPbIMU pyKamu.

4. YuuTbiBaiiTe KOHKPETHble YCNOBWA MecTa YCTAHOBKU 1
MOAKII0YeHNA annaparta. He ncnonb3yinTe aneKTpuyeckni
VHCTPYMEHT NOA AOXAEM, BO BAAXHbIX W MOKPbIX
MOMELLEHMAX, @ TAKXXE B IErKO[OCTYMHbIX ANA NonafaHua
Bnary B annapat Mectax. He ucnonbayiite annapart
B6MM3Y OrHEONACHbIX ra3oB 1 JIErKOBOCMTAMEHAKLMXCA
BELLECTB, TaKWX Kak BEH3WH uam ckunuaap. 3To MoxeT
MPUBECTM K NOXapy 1nu B3pbiBY.

5. Wcnonb3yiTe akceccyapbl W KOMMMeKTylOwWe B
COOTBETCTBUAWN C PEKOMEHAAUMAMU MPOVN3BOAMTENA.
Hukorgpa He  nonb3yiTecb  akceccyapamu — u
KOMMMEKTYIOWWMM, OT/IMYHBIMA  OT  YKa3aHHbIX B
PYKOBOACTBE MO JKCMIyaTaumm WK Hawem KaTtasore.
OTO MOXET NPUBECTU K HECHACTHBIM CITy4aAM.

6. [llpn BO3HMKHOBEHMM HOOLIX aHomanuii B pabote,
Hanpumep, HeMpPYBLIYHOTO 3anaxa, Bubpauum unu wyma,
HEMe[JIeHHO BbIKMIOYNTL CBAPOYHbIA annapat. He
MbITaNTECh CAMOCTOATENBHO pasbupatb ero. B cnyyae
BO3HMKHOBEHWNA NPO6IeMbl HEMEAIEHHO CBAXWUTECH C
HalWMM NpeACcTaBUTENEM U ANCTPUOLIOTEPOM.

7. Copepxute B uuctoTe paboyee Mecto. YbemuTecs,
yTo pabounii cTon M paboyee MeCTO HaxomATcA
B ONTMMarbHOM COCTOAHWM W XOPOLIO OCBELLEHbI.
Paboumii cton n paboyee MeCTo, copepxalimeca B
6ecropagke,  CMoco6CTBYIOT — MPOU3BOACTBEHHOMY
TpaBmMaTuamy.

8. He ponyckaiiTe NOCTOPOHHUX UL, OCOBEHHO LeTen, Ha
paboyee mecto. He fonyckaiTe K paboTe CBapOYHbIM
annapatoMm, a TaKXe K Kabeno aneKkTpu4eckoro
MUTaHWA, NOCTOPOHHUX LY.

9. Hu npn kakux 06CTOATENbCTBAX HE Meperpyxatb
YCTPOIACTBO. Mcmonb3oBaTb YCTPOMCTBO TOMBKO MO
Ha3HaYEHWIO.

10. He ponyckaetcA pabota B rancrykax, Ofexae
€O CBOOOAHBIMM pyKaBamu, OOBEMHOW OAexpme, C



akceccyapamu, TaKUMK Kak oXXepenba, Kombua u T. A.
He pabotaiite B HanpsaxeHHoi nose. Bo nsbexaHve
nafileHMin 1 TpaBM COXPaHANTEe paBHOBECWE, MPOYHO
ynupaAck Horamu B Mon.

. Vicnonb3yiiTe  cBapouHbI - annapar Cc  6OnbLION

OCTOPOXHOCTH0. BHUMaTENbHO cnepute 3a pabouum
npoueccom. PacceAHHOCTb BHAMAHWA MOXET npueecTun
K HEecYacTHbIM ClyyaAM M TpaBMaTuamy. Hu B Koem
cnyyae He paboTaiiTe CO CBApOYHLIM annapaToMm npu
HEe#oCTaTKe KOHLEHTPauMu BHUMaHWUA, BbI3BAHHOTO
YCTanocCTbto, ankoronbHbIM  ONbAHEHWEM, NIOXUM
Camoy4yBCTBYEM, BO3AEVCTBIEM MEANKAMEHTOB U T.4.

. OcTopoxHo obpaluanTtech ¢ kabenem aneKTpu4ecKoro

nuTaHnA.  He nepeHocuTe  CBApOYHBIM — annapat
3a 3neKkTpuyeckun kabenb. He BbIKMOYanTe ero,
BblAepriean 3a kabenb 13 aNeKTPUYECKon poseTku. He
ocTaBnATe Kabenb BOGIN3N FOPAYMNX XXUPOCOAEPXKALLMX
00BLEKTOB, HOXE W ApYrix NMPeamMeToB C OCTPbIMM
nosepxHocTAMK. Bo n3bexxanne nospexaeHuna kabena
He HacTynaiiTe Ha Hero, He [epranite W He TalwwuTe.
[oBpeXAeHHbI  NEeKTPUYECKMn  Kabenb  MOXeT
MPUBECTU K BO3HUKHOBEHWIO 9NEKTPOLLIOKA U KOPOTKOro
3aMbIKaHVA C PUCKOM BO3ropaHuA.

. PerynApHo npoBepAiiTe Kabenb  3NEKTPUYECKOrO

NUTaHWA W 3NeKTpoBunKy. B cnyyae oBHapyxeHuA
MOBPeXAEHNA 06paTUTECh 32 OKa3aHWeM PEMOHTHbIX
paboT K NpeAcTaBUTENi0 WM AUCTPUOLIOTEpY
¢upmbl. Ecniv npu paboTe 1cnonb3yeTcA yaNMHUTENb,
HeobXoaMMO  TaKxe perynapHo npoBepATH
€ro COCTOAHWE Ha NpeaMeT 3aMmeHbl B Cnyyae
HeWcnpaBHOCTU. B LenAx u3bexaHnA 3neKTpoLLoKa,
KOPOTKOrO  3aMblKaHWA  WNW  BO3ropaHuA,  AnA
paboThbl C YANMHATENEM Ha OTKPLITOM MPOCTPaHCTBE
UCNonb3yiiTe  TOMbKO — Kabenu, npeaHasHaveHHble
BNA BHEWHWX paboT. [nA AQOCTKEHUA TOYHOW W
YBEPEHHO  3KCMyaTauuu  COAEPXUTE  PYKOATKM
CBapOYHOrO arperata CyXUMW W OYULEHHbIMK OT
Xupa 1 macna. MapeHne annapata MOXeT MoBeYb 3a
€060 NPON3BOACTBEHHBI TPABMATW3M U HECHACTHbIE
cnyyan.

. Korga cBapouHbli anmapaT He  WCMonb3yeTcA

DNNTENbHOE BPEMA, €ro CnefyeT XpaHWTb B CyXOM
MecTe. XpaHuTe annapat B HeOCTYNHOM AnA AeTen u
3aKpbIBAOLLEMCA Ha KITHOY MecTe.

. [inA pa3bopku 1 pemMoHTa yCcTpoicTBa obpaliaTtsca 3a

noMoLLbl0 K aBTopuaosaHHomy cepeucy SUPER-EGO.
Halwa npoaykuua oTBeYaeT COOTBETCTBYIOLLMM HOPMaM
TexHWkn 6esonacHocT. Moaudukauma  cucTembl
6e30MacHOCTN He ponyckaetcA. 3a MiobbiM PEMOHTOM
HeobxoaMmMo obpalaTbCA K CBOEMY NpeacTaBuTENto
WM HaweMmy MeCTHOMY AucTpubbioTopy. Ecnm
PEMOHT  BbIMOMHANCA  HENPOECCHOHANBHBIM MK
HEKBaNMMULMPOBAHHLIM  MEPCOHANOM, 3TO  MOXeT
MOBMMATL Ha PaboTy YCTPOMCTBA W CTaTb MPUYMHOM
HECYaCTHbIX CTy4aeB WK TPaBM.

Ucnonb3oBaHue

AnnapaT i pacTpyGHO/ CBapku TPy6 ChpOeKTMpoBaH
ans Bapkn Tpy6 v ux getanen n3 PE, PP, PB n PVDF kak Ha
NPESNPUSTIAN, TaK 1 Ha CTPONKE.

KomnnekTauua

POLIFUSOR

- HarpeBatenbHblil aneMeHT ]

B03M0XHO 0AHOBPEMEHHOE MOACOeANHEHNE TpexX
HacafioK Mpu yCrnoBUW, YTO HW OfHA U3 HUX HE
[OMXHA BbICTYNaTh 3a Npefenbl HarpeBaTeNbHOro
anemeHTa.

- M3onAumoHHaA Kamepa aneKTpruyecKoro
HanpmXeHnA (2] M3onupyeT HarpeBaTenbHbIit
3NeMeHT OT PyKOATKM. MomoraeT n3bexaTtb
0)XOrOB 1 YBENMYMBAET TOYHOCTb PErYNMPOBKM
TemnepaTypbl 1 KOHTPONA 3a Hel.

- Panel de control y regulacion
- (3] fiucnneir. MoctoaHHo oTo6paxaet
TemnepaTypy HarpeBaTeslbHoOro anemMeHTa aaxe B
COCTOAHWM BbIKNKOYEHHO kHomku ON/OFF.

- [3:2] 3enenbiii caeTosoit nHamkatop (OUT). Bkn.:
TUPUCTOP BK/TIOYEH.
BbIKA.: TMPUCTOP BbIKITIOYEH.
- KpacHbiin ceeTosom navkartop (ALM).
VHavKaTop TPeBory, CONPOBOXXAAEMbIVi KOPOTKUMU
3BYKOBbIMW CUTrHaNamu, NPUXOANT B AeHCTBYe,
KOrAa Temneparypa HarpeBaTenbHOro afieMeHTa
MpeBbILLAET 3aAaHHYI0, UK KOrAa MO oLnbKe
ycTaHaBnMBaETCA TemMnepaTypa Huxe, TOW,
KoTOpaA JOCTUrHYTa B AAHHBIA MOMEHT. Hu B
opHom 13 atux cnyyaes HENIb3A MPOOO/MKATD
CBAPKY. B cnyyae noBTOPHOrO BO3HUKHOBEHMA
[aHHOV NPo6nembl, PEKOMEHAYEM OTKIIOYNTD
HarpeBaTesbHbIi 3NEMEHT 40 ero OXNaXaeHnA [o
50°.
- KHonka perynATopa Temneparypbi.
- [3:5] Kronka Bbikniowatens ON/OFF.
- KHonka yBenuyenna Temneparypbl.
KHorKa ymeHbLUEeHUA TeMneparypbl.
- PykoATKa aproHomu4Ho dopmbl. Kpenutea
10 MPAMOV K HarpeBaTeslbHOMy 37IEMEHTY, YTO
M03BONIAET MOACOEAVNHEHNE B YCOBUAX HEXBATKM
npocTpaHcTaa (yrnbl). Mposof, ¢ pazbemMom
- Cuctema oxnaXxaeHnA 3IeKTPOHHOro 6/10ka

HACAOKHU

Kax bl KOMNIEKT BKMOYaeT cBapoyHble Hacamku Ne1 n Ne2
(0be B TethnoHoBoOI n3onAumm PTFE), a Takxke MOHTaXHbIi
VHCTPYMEHT (K/IOY-LLECTUIPAHHUK 8 MM), MOABEPXEHHBbI
0c0601 TepMUYecKoin 0bpaboTke.

OPYIOE

MeTannunyeckuii Keinc AnA TPaHCMOPTUPOBKU W XpPaHEHWA
annapara, CBapoyHble Hacafku W HacTONbHAA BWbYaTan
noacTaBka.
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TexHU4YecKmne xapaKTePUCTUKH

MOJAEJb @ 63 mm MOJEJb @110 mm
oty | 2000004
3HayeHus 1500001717 1500002835 1500003260 | 1500003308 | 1500000449 | 1500003261
1500003950 | 4560003696
HanpsaxeHve 110V 230V 127-240 V 110V 230V 127-240 V
YacToTa 50-60 Hz / 1~|50-60 Hz / 1~| 60 Hz /1~ |50-60 Hz/1~|50-60 Hz/1~| 60 Hz /1~
PacyeTHaA MoLWwHOCTb 800 W 1000 W
[vanasoH onameTpoB @20 -63mm @75 -110 mm
[nanasoH Temnepatyp 50-315°C Makc. 50-315°C Makc.
CoBMecTUMbIE MaTepuansbl PE, PP, PBy PVDF
[abapuTHblE pasmepsbl 352 x 129 x 52 mm 352 x 155 x 52 mm
Bec 1,00 kr (Tonbko nonudy3sop, 6e3 npecc-cpopm) | 1,37 kr (Tonbko nonudy3sop, 6e3 npecc-chopm)

MHCTPYKLMA N0 N0NIb30BaHMIO

1. TMoparoToBKa TPy6bl

NPUMEYAHUE

CaapviBaemble

NnoBEPXHOCTU

A. Paspesatb
nepneHanKynApHoO Tpyody ¢
MOMOLLbIO COOTBETCTBYHOLEr0
VHCTPyMeHTa (Tpybopes nnm

cekarop).

B.  OumcTnTb 30Hy CBAPKM,
a TaKXe CBapO4HbIE HACAAKY,
C MOMOLLbIO LIENHONO3HOA
6ymaru, CMOYEHHO B

naonponaHone.

C. OtmetuTb Ha Tpy6e
LUMPUHY 3axBaTa CBapKMw..

TpebyeTcA

obpaboTaHbl

HEeMnocpeACTBEHHO Nepes CBapKon. 3alumiiaTb NOBEPXHOCTY

OT NOroaHbIX yCJ'IOBVII;I.

2 SUPER-EGO

PYCCKWI

2. ToproToBKa CBapOYHOro annapara

A\ nvukuin
Mepen 1CMONb30BaHNEM NPOBEPAITE COCTOAHME CBAPOYHbIX
Hacafaok.

A. BakpennTb  Ha aneMeHTe
CBapOYHbIE Hacagky, COOTBETCTBYIOLLME ANAMETPY
Tpy6 nop ceapky. Heponyctumo, 4Tobbl Hacapku
BbICTynanu 3a npefenbl HarpeesaTesIbHOro afiemMeHTa.

B. TMogkniountb annapaT K 3MeKTPUYEeCKOW CeT unn
reHepatopHoii yctaHoske (110 B unn 230 B)

C. OrperynupyiiTe TemnepaTypy CBapKu: HaXmuTe
, 3aTeM CTPeNkKu BBepx m N BHU3 @ rnoka He
6yneT BBEAEHA HYXXHaA TemmepaTypa cBapKw, nocne
9TOr0 CHOBa HaXXmuUTe 4TOObI noaTeepauTb
HacTpoiiky. Haxmute kHonky BKI/BbIK/
4T06bI aKTMBMPOBATb HArpeB YCTPOICTBA.

D. [JoxpaTbcA TOro, 4TOGbI TeEMmnepatypa AOCTUMNA
BbIOpaHHOrO YpOBHA. [MpUBAN3NTENBHO 3a 7 MUH.
Temnepatypa pgocturaet 260° a 3a 15 MuH.
Temnepatypa MONHOCTbI0 CTabUnM3NpyeTcA BOKPYr
HarpeBaTe/IbHOro dieMeHTa.

HarpeBaTe/IbHOM



3. Mpouecc cBapku

A. HarpeBaHve: nerkuMm ycwivem OLHOBPEMEHHO
BCTaBUTb TPYOy M akceccyap B COOTBETCTBYIOLLME
cBapoyHble Hacagku (Tpyby - B Hacapky Ned,
akceccyap - B Hacagky Ne2) B TeuyeHue BpemeHw,
yKasaHHoro B Tabnuue.

B. CoBmeluenne: u3Bneus Tpyby M akceccyap M3
CBapoOYHbIX Hacapok v BcTasuTb (HE BKPYYMBAR)
O[IVH NPeAMeT B APYroii 40 OTMETKM LWMPWHBI 3axBaTa
cBapkv. OTa omepauuA [OMKHA MPOU3BOAUTLCA
MaKCcUMarbHO BbICTPO 1 akKypaTHo.

C. CoenyHeHue (chy3nA) 1 OXNaxaeHne: CM. yKasaHHoe
B Tabnuue BpemA, COOTBETCTBYIOWEE NocnesHemy
aTany. Ybeautecb B TOM, YTO B TEYEHWe 3TOro
nepuona 30Ha CBapKu He NOABEPraeTCcA HUKaKoMy
CVNOBOMY BO3AEVCTBUIO. [10 NPOLIECTBUN BPEMEHM,
ykasaHHomy B Tabnuue, Tpybbl M akceccyapbl,
NofiBEPXXEHHbIE CBapKe, roToBbI K dKcnyaTauum, B
COOTBETCTBUM C PEKOMEHAALMAMMU NPOU3BOANTENA
TpyObI.

D. Tlocne BbinonHeHMA paboTbl HaXxmuTe KHonky BKJ1/
BbIKN (3:5] yrobsi nepeBecTn YCTPOMCTBO B PEXUM
OXuAaHnA. YCTPOWCTBO Cpasy HayHEeT OCTbiBaTb.
MpucTynanTe K OTKMIOYEHMIO YCTPOMCTBA OT CETH,
KOrfa OH OCThIHET (< 40°C).

/\ ocTtoproxHo!

[laHHoe o060pynoBaHMe He Obi0 NPOTECTUMPOBAHO Ha
npeaMeT MHTEHCMBHOM aKcnnyataumu. B cnyyae ero
ANUTENbHOro NCNOJIb30BaHUA B Te4eHMe NPOAC/IKUTENTbHOI0
BPEMEHW PEKOMEHAYETCA fienaTh nepepbisbl.

4. TpoBepKa cBapKu
CBapoyHasa KpoMKa A0/KHA 6biTb OAWMHAKOBOWA MO BCEMY
nepumeTpy.

Ta6bnuua napameTpoB cBapKu anAa 1py6 us PP

A\ octopoxHo!

XpaHWTb CBAPOYHbI annapaT MOXHO TOMbKO B XOMOAHOM
COCTOAHWN. [lepen AAMTENbHbIM XPaHEHMEM CBapOYHbIi
annapat  [O/MkeH ObiTb  MOMAHOCTBIO  OXNaXAEHHBIM.

MpoABNATL OCTOPOXHOCTb, XpaHWUTb B 6€30MacHOM CyXom
MecTe, HeQOCTYNHOM ANA AeTeN.

MpodunakTuyeckue mepsbl

Ecnv  ocTatku  Mpepblayliero CBapoyHOro Marepuana
MPUAKMNN K MOBEPXHOCTY NPecc-chopMbl U MAUTHI, YANUTb
WX, MPOABJIAA OCTOPOXXHOCTb.

A OCTOPOXXHO!

He wucnonb3yiite MeTannMyeckme WHCTPYMEHTbl  WUnn
pacTBOpuUTENM [NA yOANeHWA CO CBAPOYHbIX HacamoK
tbparmeHTOB npepblaywen csapkn. OHM MOTYT MCMOPTUTH
MOKpPbITWE HacamokK.

NMPUMEYAHUE
B uenAx rapaHTWM NpaBWNLHOM CBApPKW MEPUOANYECKN
NPOBEPANTE COCTOAHME CBAPOYHbIX HACAAOK.

OxpaHa OKpy)XatoLLieil Cpeabl U yTUNM3aumus

OTOT CMMBON 03HAYaeT, YTO ECMN Bbl XOTUTE

YTUNW3NPOBaTb U3AENMe N0 UCTEYEHNN CpoKa

€ero cnyx6bl, €ro HeobX0AMMO YTUNN3MPOBaTL

C MOMOLbIO COOTBETCTBYIOWMX  CPEACTB,
. 06paTMBILLCL K YCayram YnosHOMOYEHHOro

opraHa no c6opy OTXOA0B C COPTMPOBKOM,
COrnacHo 0TpaboTaHHOMY SMIEKTPUYECKOMY U 3NEKTPOHHOMY
obopynosaHuio (RAEE).

Temnepartypa nauTsi: 260°C (Temnepatypa, 06bI4HO PEKOMEHLyeMan NpoU3BOAMTENAMY NOMMPONUIEHA).

TPYBA HATPEBAHUE COBMELLEHUE oY3UA U COEAUHEHUE
Ovametp (Mm) | TonwmHa (Mm) Bpewmsi (cek.) Makc. Bpemsi (cek.) CT%?/%CP?CZT)G T%sgSF&H;f)
16 2 5 4 5 2
20 2,5 5 4 5 2
25 2,7 7 4 7 2
32 3 8 6 8 4
40 3,7 12 6 12 4
50 4,6 18 6 18 4
63 3,6 24 8 24 6
75 4,6 28 8 28 6
90 6 34 8 34 6
110 7,5 38 8 38 6
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Servicio Postventa
Reparaciones:

Tel.: +34 94 621 01 06
sat@super-ego.com
Administracién:

Tel.: +34 94 621 01 45
info@super-ego.es

SUPER-EGO TOOLS, S.L.U.

Nacional

Tel.: 94 621 01 01

Fax: 94 621 01 02
ventas@super-ego.com

Ctra. Durango-Elorrio km 2
48220 - Abadiano - SPAIN

Export

Tel.: +34 94 621 01 30
Fax: +34 94 621 01 31
export@super-ego.es

www.super-ego.com
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